Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Andlise dos Resultados BR 008

Servico Armaduras-corte, montagem e colocagi o, aco, sem plano Cddigo:

de corte, com conferéncia de quantidade recebida, com

ensaio para verificacdo do deshitolamento Dellgzn e
Material Aco em vergalhi es, barra CA50 5,0mm Cddigo:

07.01.02.01.00

Indicador Global perdas/consumo | Por servigo -13% 0,87 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida, 0%
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacéo a nominal 35 %

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto estrutural como fonte de informacéo, considerando-se todas as alteraci es ocorridas.
Adotou-se a massa linear prevista na norma NBR 7480.

Fluxograma do Processo

i m
Recebimento |:> Estocagem D Corte/Dobra D Mor'ltiﬁgf

Observaci es

Tal didmetro teve uso com 25 % de frequéncia para estribos de pilares; detectou-se que os estribos de
projeto nio eram adotados na pré&ica na regido “dentro do encontro com as vigas’; 0 que representa
uma perda de —30 %. Isto representa uma contribuicd o de —7,5 % para a perda global.

O restante da explicaci o da perda pode advir de eventual substituici o de tal bitola por bitolas maiores
(6,3 ou 8,0 mm).




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Andlise dos Resultados BR 008

Servico Armaduras-corte, montagem e colocagi o, aco, sem plano Cddigo:

de corte, com conferéncia de quantidade recebida, com

ensaio para verificacdo do deshitolamento Dellgzn e
Material Aco em vergalhi es, barra CA50 6,3 mm Cddigo:

07.01.02.02.00

Indicador Global perdas/consumo | Por servigo 37% 1,37 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida 0%
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacéo a nominal 54 %

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto estrutural como fonte de informacéo, considerando-se todas as alteraci es ocorridas.
Adotou-se a massa linear prevista na norma NBR 7480.

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/Dobra |:> Mor'ltiﬁg;em

Observaci es

O uso deste diametro e as perdas devidas a cortes desfavor&veis, ocorreram da seguinte maneira:
® 20,4 % foram usados na cortina, onde estima-se perdas no corte de 25 %;
® 24,5 % foram usados no térreo, onde estima-se perdas no corte de 17 %;

® 9,2 % foram usados no mezanino, onde estima-se perdas no corte de 17 %;

® 13,3 % foram usados nos pilares, onde estima-se perdas no corte de 42 %,



Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Andlise dos Resultados BR 008

Servico Armaduras-corte, montagem e colocagi o, aco, sem plano Cddigo:

de corte, com conferéncia de quantidade recebida, com

ensaio para verificacdo do deshitolamento Dellgzn e
Material Aco em vergalhi es, barra CA50 8,0 mm Cddigo:

07.01.02.03.00

Indicador Global perdas/consumo | Por servigo 27 % 1,27 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida 0%
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacéo a nominal -4.8 %

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto estrutural como fonte de informacéo, considerando-se todas as alteraci es ocorridas.
Adotou-se a massa linear prevista na norma NBR 7480.

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/Dobra |:> Mor'ltiﬁg;em

Observaci es

O uso deste diametro e as perdas devidas a cortes desfavor&veis, ocorreram da seguinte maneira:
® 2/7 foram usados no térreo e mezanino, onde estima-se uma perda de 17 % por corte;

® 5/7 foram usados nos andares-tipo, estimando-se perdas de 17 % em 1/7 das barras e 8 % em 6/7
das barras.

A conjugagi o destes valores explica 12 % da perda total.



Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Andlise dos Resultados BR 008

Servico Armaduras-corte, montagem e colocagi o, aco, sem plano Cddigo:

de corte, com conferéncia de quantidade recebida, com

ensaio para verificacdo do deshitolamento Dellgzn e
Material Aco em vergalhd es, barra CA50 10,0 mm Cddigo:

07.01.02.04.00

Indicador Global perdas/consumo | Por servigo 14 % 1,14 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida 0%
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacéo a nominal 220

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto estrutural como fonte de informacéo, considerando-se todas as alteraci es ocorridas.
Adotou-se a massa linear prevista na norma NBR 7480.

Fluxograma do Processo

i t m
Recebimento |:> Estocagem D Corte/Dobra D Mor'1: iﬁg:e

Observaci es

No caso de tal diametro, verificou-se perdas devidas a cortes desfavoréveis nos seguintes casos:
® 17 % no mezanino (que representava 1/7 do aco deste didmetro), em 50 % das barras;

® 25 % no tipo (que representava os restantes 6/7 do aco deste didmetro), em 60 % das barras.
A conjugaci o destes dois casos leva a uma explicacio de 14 % das perdas.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 008

Servico Armaduras-corte, montagem e colocagi o, aco, sem plano Cddigo:

de corte, com conferéncia de quantidade recebida, com

ensaio para verificacdo do deshitolamento Dellgzn e
Material Aco em vergalhd es, barra CA50 12,5 mm Cddigo:

07.01.02.05.00

Indicador Global perdas/consumo | Por servigo 18 % 1,18 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida 0%
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacéo a nominal 25 %

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto estrutural como fonte de informacéo, considerando-se todas as alteraci es ocorridas.
Adotou-se a massa linear prevista na norma NBR 7480.

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/Dobra |:> Mor'ltiﬁg;em

Observaci es

O uso de tal didmetro deu-se em grande extensio como armadura de lajes, onde ocorria “torte
desfavor&vel’’ (exemplo: armadura de 10,5m, gerando 13% de perdas em relagi o aos 12m de barra
original).




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Andlise dos Resultados BR 008

Servico Armaduras-corte, montagem e colocagi o, aco, sem plano Cddigo:

de corte, com conferéncia de quantidade recebida, com

ensaio para verificacdo do deshitolamento Dellgzn e
Material Aco em vergalhd es, barra CA50 16,0 mm Cddigo:

07.01.02.06.00

Indicador Global perdas/consumo | Por servigo 16 % 1,16 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida 0%
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacéo a nominal 35 %

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto estrutural como fonte de informacéo, considerando-se todas as alteraci es ocorridas.
Adotou-se a massa linear prevista na norma NBR 7480.

Fluxograma do Processo

i t m
Recebimento |:> Estocagem D Corte/Dobra D Mor'1: iﬁg:e

Observaci es

As barras de 16mm foram utilizadas como sustentadores da armadura negativa, tendo-se
estimado um consumo de 1231kg em tal servico, que equivalem & perda calculada.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Andlise dos Resultados BR 008

Servico Armaduras-corte, montagem e colocagi o, aco, sem plano Cddigo:

de corte, com conferéncia de quantidade recebida, com

ensaio para verificacdo do deshitolamento Dellgzn e
Material Aco em vergalhd es, barra CA50 20,0 mm Cddigo:

07.01.02.07.00

Indicador Global perdas/consumo | Por servigo 7% 1,07 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida 0%
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacéo a nominal 27 %

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto estrutural como fonte de informacéo, considerando-se todas as alteraci es ocorridas.
Adotou-se a massa linear prevista na norma NBR 7480.

Fluxograma do Processo

i t m
Recebimento |:> Estocagem D Corte/Dobra D Mor'1: iﬁg:e

Observaci es

Tal didmetro era utilizado na maioria das vezes em sapatas e pilares, onde ocorria um “torte
desfavor&vel’’(pegas com tamanho dificil de gerar aproveitamento das pontas).Tais sobras explicam as
perdas mensuradas.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Andlise dos Resultados BR 008

Servico Armaduras-corte, montagem e colocagi o, aco, sem plano Cddigo:

de corte, com conferéncia de quantidade recebida, com

ensaio para verificacdo do deshitolamento Dellgzn e
Material Aco em vergalhd es, barra CA50 25,0 mm Cddigo:

07.01.02.09.00

Indicador Global perdas/consumo | Por servigo 12 % 1,12 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida 0%
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacéo a nominal 31 %

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto estrutural como fonte de informacéo, considerando-se todas as alteraci es ocorridas.
Adotou-se a massa linear prevista na norma NBR 7480.

Fluxograma do Processo

i t m
Recebimento |:> Estocagem D Corte/Dobra D Mor'1: iﬁg:e

Observaci es

Tal didmetro era utilizado na maioria das vezes em sapatas e pilares, onde ocorria um “torte
desfavor&vel’’(pegas com tamanho dificil de gerar aproveitamento das pontas).Tais sobras explicam as
perdas mensuradas.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Analise dos Resultados BR 015
Servico Armaduras-corte, montagem e colocagi o, aco, sem plano Cddigo:
de corte, com conferéncia de quantidade recebida, com 0507211000
ensaio para verificacdo do deshitolamento SheTee
Material Aco CA60 - Diametro nominal 50 mm Cddigo:
07.01.02.25.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 5% 1,05 kg/kg
Indicadores | Diferenga entre a quantidade paga e a quantidade recebida 0%
Parciais Diferenca percentual da massa linear real em relagio & nominal -0,60 %

Valores de referéncia adotados - Justificativa

A quantidade de metros lineares teoricamente necessaria foi determinada através de projeto. Também levou-se
em conta a necessidade de aco em locais ni o inicialmente previstos (brocas e uma viga). Estas alteraci es foram
feitas com respaldo técnico.

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/Dobra |:> Mor'ltiﬁg;em

Observaci es

A quantidade total recebida foi sempre verificada através de pesagens, realizadas tanto no fornecedor
guanto em balanca de terceiros, nos dois casos com a presenca de um representante da obra. Dessa
forma, a possibilidade de perda no recebimento é reduzida, embora deva ser observado que a pesagem
acompanhada foi apenas a total, e nio a de aco por bitola (neste caso, confia-se no fornecedor).

Considerando as outras bitolas empregadas, pode-se distinguir dois patamares de perdas: 0s agos com 5
e 6,3mm (cuja perda ficou perto de 5%) e os demais (para os quais a perda ficou, em média, em torno




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Andlise dos Resultados BR 015
Servico Armaduras-corte, montagem e colocagi o, aco, sem plano Cddigo:
de corte, com conferéncia de quantidade recebida, com 0507211000
ensaio para verificacdo do deshitolamento SheTee
Material Aco CA50 - Diametro nominal 6.3 mm Cddigo:
07.01.02.02.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 6 % 1,06 kg/kg
Indicadores | Diferenga entre a quantidade paga e a quantidade recebida 0%
Parciais Diferenca percentual da massa linear real em relagio & nominal +3.27 %

Valores de referéncia adotados - Justificativa

A quantidade de metros lineares teoricamente necessaria foi determinada através de projeto. Também levou-se
em conta a necessidade de aco em locais ni o inicialmente previstos (brocas e uma viga). Estas alteraci es foram
feitas com respaldo técnico.

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/Dobra |:> Mor'ltiﬁg;em

Observaci es

A quantidade total recebida foi sempre verificada através de pesagens, realizadas tanto no fornecedor
guanto em balanca de terceiros, nos dois casos com a presenca de um representante da obra. Dessa
forma, a possibilidade de perda no recebimento é reduzida, embora deva ser observado que a pesagem
acompanhada é apenas a total, e nio a de aco por bitola (neste caso, confia-se no fornecedor).

Considerando as outras bitolas empregadas, pode-se distinguir dois patamares de perdas: 0s agos com 5
e 6,3mm (cuja perda ficou perto de 5%) e os demais (para os quais a perda ficou, em média, em torno




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Analise dos Resultados BR 015
Servico Armaduras-corte, montagem e colocagi o, aco, sem plano Cddigo:
de corte, com conferéncia de quantidade recebida, com 0507211000
ensaio para verificacdo do deshitolamento SheTee
Material Aco CA50 - Diametro nominal 8.0 mm Cddigo:
07.01.02.03.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 9 % 1,09 kg/kg
Indicadores | Diferenga entre a quantidade paga e a quantidade recebida 0%
Parciais Diferenca percentual da massa linear real em relagio & nominal -1.01 %

Valores de referéncia adotados - Justificativa

A quantidade de metros lineares teoricamente necessaria foi determinada através de projeto. Também levou-se
em conta a necessidade de ago em locais nd o inicialmente previstos (brocas e uma viga). Esta alteragd o foi feita
com respaldo técnico.

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/Dobra |:> Mor'ltiﬁg;em

Observaci es

A quantidade total recebida foi sempre verificada através de pesagens, realizadas tanto no fornecedor
guanto em balanca de terceiros, nos dois casos com a presenca de um representante da obra. Dessa
forma, a possibilidade de perda no recebimento é reduzida, embora deva ser observado que a pesagem
acompanhada é apenas a total, e nio a de aco por bitola (neste caso, confia-se no fornecedor).

Considerando as outras bitolas empregadas, pode-se distinguir dois patamares de perdas: 0s agos com 5
e 6,3mm (cuja perda ficou perto de 5%) e os demais (para os quais a perda ficou, em média, em torno




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Andlise dos Resultados BR 015
Servico Armaduras-corte, montagem e colocagi o, aco, sem plano Cddigo:
de corte, com conferéncia de quantidade recebida, com 050721.10.0.0
ensaio para verificacdo do deshitolamento D
Material Aco CA50 - Diametro nominal 10.0 mm Cddigo:
07.01.02.04.00
Indicador Global perdas/consumo Por servigo 2% 0,98 kg/kg
Indicadores | Diferenga entre a quantidade paga e a quantidade recebida 0%
Parciais Diferenca percentual da massa linear real em relagio & nominal -0.16 %

Valores de referéncia adotados - Justificativa

A quantidade de metros lineares teoricamente necessaria foi determinada através de projeto. Também levou-se
em conta a necessidade de ago em locais nd o inicialmente previstos (brocas e uma viga). Esta alteragd o foi feita
com respaldo técnico.

Fluxograma do Processo

Recebimento

B

Estocagem Corte/Dobra

Montagem
Final

Observaci es

Aqui, foi observada uma perda negativa, ou seja, teria havido ganho de material.

Novamente, pode-se dizer que a quantidade total recebida foi sempre verificada através de pesagens,
realizadas tanto no fornecedor quanto em balanca de terceiros, nos dois casos com a presencga de um
representante da obra. Dessa forma, a possibilidade de perda (ou, neste caso especifico, ganho) no
recebimento é reduzida, embora deva ser observado que a pesagem acompanhada é apenas a total, e
nio a de aco por bitola (neste caso, confia-se no fornecedor).




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Analise dos Resultados BR 015
A Armaduras-corte, montagem e colocagi o, aco, sem plano Cddigo:
Servico o . )
de corte, com conferéncia de quantidade recebida, com 050721.10.0.0
ensaio para verificacdo do deshitolamento D
Material Aco CAS50 - Diametro nominal 12.5 mm Codigo:
07.01.02.05.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 31 % 1,31 kg/kg
Indicadores | Diferenga entre a quantidade paga e a quantidade recebida 0%
Parciais Diferenca percentual da massa linear real em relagio & nominal -1.04 %

Valores de referéncia adotados —lustificativa

A quantidade de metros lineares teoricamente necessaria foi determinada através de projeto. Também levou-se
em conta a necessidade de ago em locais nd o inicialmente previstos (brocas e uma viga). Esta alteragd o foi feita
com respaldo técnico.

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/Dobra |:> Mor'ltiﬁg;em

Observaci es

A quantidade total recebida foi sempre verificada através de pesagens, realizadas tanto no fornecedor
guanto em balanca de terceiros, nos dois casos com a presenca de um representante da obra. Dessa
forma, a possibilidade de perda no recebimento é reduzida, embora deva ser observado que a pesagem
acompanhada é apenas a total, e nio a de aco por bitola (neste caso, confia-se no fornecedor).

O deshitolamento é um fator que, além de ser pouco significativo em relagdo aos resultados obtidos,
nio contribuiu para a perda. No entanto, observou-se que neste caso em particular a perda foi




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Analise dos Resultados BR 015
A Armaduras-corte, montagem e colocagi o, aco, sem plano Cddigo:
Servico o . )
de corte, com conferéncia de quantidade recebida, com 050721.10.0.0
ensaio para verificacdo do deshitolamento D
Material Aco CA50 - Didmetro nominal 16.0 mm Codigo:
07.01.02.06.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 11% 1,11 kg/kg
Indicadores | Diferenga entre a quantidade paga e a quantidade recebida 0%
Parciais Diferenca percentual da massa linear real em relagio & nominal 177 %

Valores de referéncia adotados —lustificativa

A quantidade de metros lineares teoricamente necessaria foi determinada através de projeto. Também levou-se
em conta a necessidade de ago em locais nd o inicialmente previstos (brocas e uma viga). Esta alteragd o foi feita
com respaldo técnico.

Fluxograma do Processo

Recebimento

Estocagem Corte/Dobra

B

Montagem
Final

Observaci es

A quantidade total recebida foi sempre verificada através de pesagens, realizadas tanto no fornecedor
guanto em balanca de terceiros, nos dois casos com a presenca de um representante da obra. Dessa
forma, a possibilidade de perda no recebimento é reduzida, embora deva ser observado que a pesagem
acompanhada é apenas a total, e nio a de aco por bitola (neste caso, confia-se no fornecedor).

Considerando as outras bitolas empregadas, pode-se distinguir dois patamares de perdas: 0s acos com 5
e 6,3mm (cuja perda ficou perto de 5%) e os demais (para o0s quais a perda ficou, em média, em torno




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Analise dos Resultados BR 015
A Armaduras-corte, montagem e colocagi o, aco, sem plano Cddigo:
Servico o . )
de corte, com conferéncia de quantidade recebida, com 050721.10.0.0
ensaio para verificacdo do deshitolamento D
Material Aco CA50 - Didmetro nominal 20.0 mm Codigo:
07.01.02.07.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 17 % 1,17 kglkg
Indicadores | Diferenga entre a quantidade paga e a quantidade recebida 0%
Parciais Diferenca percentual da massa linear real em relagio & nominal -3.24 %

Valores de referéncia adotados - Justificativa

A quantidade de metros lineares teoricamente necessaria foi determinada através de projeto. Também levou-se
em conta a necessidade de ago em locais nd o inicialmente previstos (brocas e uma viga). Esta alteragd o foi feita
com respaldo técnico.

Fluxograma do Processo

Recebimento

Estocagem Corte/Dobra

B

Montagem
Final

Observaci es

A quantidade total recebida foi sempre verificada através de pesagens, realizadas tanto no fornecedor
guanto em balanca de terceiros, nos dois casos com a presenca de um representante da obra. Dessa
forma, a possibilidade de perda no recebimento é reduzida, embora deva ser observado que a pesagem
acompanhada é apenas a total, e nio a de aco por bitola (neste caso, confia-se no fornecedor).

Considerando as outras bitolas empregadas, pode-se distinguir dois patamares de perdas: 0s acos com 5
e 6,3mm (cuja perda ficou perto de 5%) e os demais (para o0s quais a perda ficou, em média, em torno




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Andlise dos Resultados BR032
Servico Armaduras - corte, montagem e colocagio, aco, sem Cddigo:
plano de corte, sem conferéncia de quantidade 0507212000
recebida, sem ensaio para verificagio de desbitolamento e
Material Aco em vergalhio fio CA 60; bitola 5.0 mm Cddigo:
07.01.03.25.00
Indicador Global perdas/consumo Por servigo -4 % 0,96 kg/kg

Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida

Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacéo a nominal

hdice de aproveitamento no corte das barras de ago

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto “as built’”de estrutura.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Foram feitas modificaci es na execucgd o das armaduras, alterando a utilizacd o das barras, em alguns casos
substituindo-as por outras de didmetros diferentes com &eas de aco equivalentes ou mesmo pré ximas,
de modo que os quantitativos de cada bitola nio foram condizentes com aqueles especificados no
projeto estrutural. Esse fato justifica a excessiva variagio dos indices globais de perda, com alguns deles
apresentando valores negativos e outros com valores elevados de perda. No entanto nio havia projeto
“&s built>’na obra, ou seja, as modificaci es foram feitas sem um projeto adequado.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR0O32
Servico Armaduras - corte, montagem e colocagio, aco, sem Cddigo:
plano de corte, sem conferéncia de quantidade 0507212000
recebida, sem ensaio para verificagio de desbitolamento e
Material Aco em vergalhio barra CA 50; bitola 6.3 mm Cddigo:
07.01.02.02.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 13% 1,13 kg/kg

Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida

Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacéo a nominal -9.80 %

hdice de aproveitamento no corte das barras de ago

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto “as built’”de estrutura.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Foram feitas modificaci es na execucgd o das armaduras, alterando a utilizacd o das barras, em alguns casos
substituindo-as por outras de didmetros diferentes com &eas de aco equivalentes ou mesmo pré ximas,
de modo que os quantitativos de cada bitola nio foram condizentes com aqueles especificados no
projeto estrutural. Esse fato justifica a excessiva variagio dos indices globais de perda, com alguns deles
apresentando valores negativos e outros com valores elevados de perda. No entanto nio havia projeto
“&s built>’na obra, ou seja, as modificaci es foram feitas sem um projeto adequado.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR0O32
Servico Armaduras - corte, montagem e colocagio, aco, sem Cddigo:
plano de corte, sem conferéncia de quantidade 0507212000
recebida, sem ensaio para verificagio de desbitolamento e
Material Aco em vergalhio barra CA 50; bitola 8.0 mm Cddigo:
07.01.02.03.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico -5 % 0,95 kg/kg

Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida

Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacéo a nominal -785 %

hdice de aproveitamento no corte das barras de ago

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto “as built’”de estrutura.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Foram feitas modificaci es na execucgd o das armaduras, alterando a utilizacd o das barras, em alguns casos
substituindo-as por outras de didmetros diferentes com &eas de aco equivalentes ou mesmo pré ximas,
de modo que os quantitativos de cada bitola nio foram condizentes com aqueles especificados no
projeto estrutural. Esse fato justifica a excessiva variagio dos indices globais de perda, com alguns deles
apresentando valores negativos e outros com valores elevados de perda. No entanto nio havia projeto
“&s built>’na obra, ou seja, as modificaci es foram feitas sem um projeto adequado.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR0O32
Servico Armaduras - corte, montagem e colocagio, aco, sem Cddigo:
plano de corte, sem conferéncia de quantidade 0507212000
recebida, sem ensaio para verificagio de desbitolamento e
Material Aco em vergalhio barra CA 50; bitola 10,0 mm Cddigo:
07.01.02.04.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 51 % 1,51 kg/kg

Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida

Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacéo a nominal -259 %

hdice de aproveitamento no corte das barras de ago

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto “as built’”de estrutura.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Foram feitas modificaci es na execucgd o das armaduras, alterando a utilizacd o das barras, em alguns casos
substituindo-as por outras de didmetros diferentes com &eas de aco equivalentes ou mesmo pré ximas,
de modo que os quantitativos de cada bitola nio foram condizentes com aqueles especificados no
projeto estrutural. Esse fato justifica a excessiva variagio dos indices globais de perda, com alguns deles
apresentando valores negativos e outros com valores elevados de perda. No entanto nio havia projeto
“&s built>’na obra, ou seja, as modificaci es foram feitas sem um projeto adequado.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Andlise dos Resultados BR032
Servico Armaduras - corte, montagem e colocagio, aco, sem Cddigo:
plano de corte, sem conferéncia de quantidade 0507212000
recebida, sem ensaio para verificagio de desbitolamento e
Material Aco em vergalhio barra CA 50; bitola 12,5 mm Cddigo:
07.01.02.05.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 30 % 1,30 Kglkg

Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida

Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacéo a nominal 21391 %

hdice de aproveitamento no corte das barras de ago

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto “as built’”de estrutura.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Foram feitas modificaci es na execucgd o das armaduras, alterando a utilizacd o das barras, em alguns casos
substituindo-as por outras de didmetros diferentes com &eas de aco equivalentes ou mesmo pré ximas,
de modo que os quantitativos de cada bitola nio foram condizentes com aqueles especificados no
projeto estrutural. Esse fato justifica a excessiva variagio dos indices globais de perda, com alguns deles
apresentando valores negativos e outros com valores elevados de perda. No entanto nio havia projeto
“&s built>’na obra, ou seja, as modificaci es foram feitas sem um projeto adequado.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Andlise dos Resultados BR032
Servico Armaduras - corte, montagem e colocagio, aco, sem Cddigo:
plano de corte, sem conferéncia de quantidade 0507212000
recebida, sem ensaio para verificagio de desbitolamento e
Material Aco em vergalhio barra CA 50; bitola 16.0 mm Cddigo:
07.01.02.06.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 134 % 2,34 kglkg

Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida

Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacéo a nominal -393 %

hdice de aproveitamento no corte das barras de ago

Valores de referéncia adotados —lustificativa

Utilizou-se o projeto “as built’”de estrutura.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Foram feitas modificaci es na execucgd o das armaduras, alterando a utilizacd o das barras, em alguns casos
substituindo-as por outras de didmetros diferentes com &eas de aco equivalentes ou mesmo pré ximas,
de modo que os quantitativos de cada bitola nio foram condizentes com aqueles especificados no
projeto estrutural. Esse fato justifica a excessiva variagio dos indices globais de perda, com alguns deles
apresentando valores negativos e outros com valores elevados de perda. No entanto nio havia projeto
“&s built>’na obra, ou seja, as modificaci es foram feitas sem um projeto adequado.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR0O32
Servico Armaduras - corte, montagem e colocagio, aco, sem Cddigo:
plano de corte, sem conferéncia de quantidade 0507212000
recebida, sem ensaio para verificagio de desbitolamento e
Material Aco em vergalhio barra CA 50; bitola 20.0 mm Cddigo:
07.01.02.07.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico -24 % 0,76 kg/kg

Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida

Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacéo a nominal -077 %

hdice de aproveitamento no corte das barras de ago

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto “as built’”de estrutura.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Foram feitas modificaci es na execucgd o das armaduras, alterando a utilizacd o das barras, em alguns casos
substituindo-as por outras de didmetros diferentes com &eas de aco equivalentes ou mesmo pré ximas,
de modo que os quantitativos de cada bitola nio foram condizentes com aqueles especificados no
projeto estrutural. Esse fato justifica a excessiva variagio dos indices globais de perda, com alguns deles
apresentando valores negativos e outros com valores elevados de perda. No entanto nio havia projeto
“&s built>’na obra, ou seja, as modificaci es foram feitas sem um projeto adequado.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR0O32
Servico Armaduras - corte, montagem e colocagio, aco, sem Cddigo:
plano de corte, sem conferéncia de quantidade 0507212000
recebida, sem ensaio para verificagio de desbitolamento e
Material Aco em vergalhio barra CA 50; bitola 25.0 mm Cddigo:
07.01.02.09.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico -31 % 0,69 kg/kg

Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida

Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacéo a nominal =122 %

hdice de aproveitamento no corte das barras de ago

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto “as built’”de estrutura.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Foram feitas modificaci es na execucgd o das armaduras, alterando a utilizacd o das barras, em alguns casos
substituindo-as por outras de didmetros diferentes com &eas de aco equivalentes ou mesmo pré ximas,
de modo que os quantitativos de cada bitola nio foram condizentes com aqueles especificados no
projeto estrutural. Esse fato justifica a excessiva variagio dos indices globais de perda, com alguns deles
apresentando valores negativos e outros com valores elevados de perda. No entanto nio havia projeto
“&s built>’na obra, ou seja, as modificaci es foram feitas sem um projeto adequado.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Andlise dos Resultados BR 042
Servico Armaduras-corte, montagem e colocagi o, aco, sem plano Cddigo:
de corte, com conferéncia de quantidade recebida, com 0507211000
ensaio para verificacdo do deshitolamento e
Material Aco em vergalhi es, barra CA50 6,3 mm Cadigo:
07.01.02.02.00
Indicador Global perdas/consumo | Por servigo -3 % 097 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida 0%
Parciais Diferenca percentual entre a nassa linear real em relagdo a nominal 0.9 %
Valores de referéncia adotados - Justificativa
Considerou-se como consumo de referéncia o projeto de estrutura as built.
Fluxograma do Processo
Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/Dobra |:> Mor'ltiﬁg;em

Observaci es

Além de adquirir aco em barras e cortalo e dobr&lo na obra, neste canteiro utilizou-se, em certo
periodo da execuci o, ago pré-cortado e dobrado, além de telas.

Em termos das perdas globais de aco (que chegaram a 5.8%), a pesagem das sobras de aco (entulho)
que foram retirados da obra ( as 3 viagens de retirada de aco somaram 9172 kg) explica 4% das perdas.

Quanto aos recebimentos de aco, a empresa pesa 0s caminhj es e ni o aceita discrepancias maiores que
1%, o que implica em que eventual perda (nio detectada) seja menor ou igual a 1%.

Oiiantn a esta hitnla 11ma evential aiihgtitiicin da meama neln F=A R mm nnde exnlicar n valor



Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Andlise dos Resultados BR 042
Servico Armaduras-corte, montagem e colocagi o, aco, sem plano Cddigo:
de corte, com conferéncia de quantidade recebida, com 0507211000
ensaio para verificacdo do deshitolamento e
Material Aco em vergalhi es, barra CA50 8,0 mm Cadigo:
07.01.02.03.00
Indicador Global perdas/consumo | Por servigo 10 % 1,10 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida 0%
Parciais Diferenca percentual entre a nassa linear real em relagdo a nominal 8.4 %
Valores de referéncia adotados - Justificativa
Considerou-se como consumo de referéncia o projeto de estrutura as built.
Fluxograma do Processo
Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/Dobra |:> Mor'ltiﬁg;em

Observaci es

Além de adquirir aco em barras e cortalo e dobr&lo na obra, neste canteiro utilizou-se, em certo
periodo da execuci o, ago pré-cortado e dobrado, além de telas.

Em termos das perdas globais de aco (que chegaram a 5.8%), a pesagem das sobras de aco (entulho)
que foram retirados da obra ( as 3 viagens de retirada de aco somaram 9172 kg) explica 4% das perdas.

Quanto aos recebimentos de aco, a empresa pesa 0s caminhj es e ni o aceita discrepancias maiores que
1%, o que implica em que eventual perda (nio detectada) seja menor ou igual a 1%.

NOiiantn a esta hitnla estima-se niie 2 nerda mais elevada niie niitrng diAmetrns neniienns (=R e,



Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Andlise dos Resultados BR 042
Servico Armaduras-corte, montagem e colocagi o, aco, sem plano Cddigo:
de corte, com conferéncia de quantidade recebida, com 0507211000
ensaio para verificacdo do deshitolamento e
Material Aco em vergalhi es, barra CA50 10,0 mm Cadigo:
07.01.02.04.00
Indicador Global perdas/consumo | Por servigo -6 % 0,93 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida 0%
Parciais Diferenca percentual entre a nassa linear real em relagdo a nominal 17 %
Valores de referéncia adotados - Justificativa
Considerou-se como consumo de referéncia o projeto de estrutura as built.
Fluxograma do Processo
Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/Dobra |:> Mor'ltiﬁg;em

Observaci es

Além de adquirir aco em barras e cortalo e dobr&lo na obra, neste canteiro utilizou-se, em certo
periodo da execuci o, ago pré-cortado e dobrado, além de telas.

Em termos das perdas globais de aco (que chegaram a 5.8%), a pesagem das sobras de aco (entulho)
que foram retirados da obra ( as 3 viagens de retirada de aco somaram 9172 kg) explica 4% das perdas.

Quanto aos recebimentos de aco, a empresa pesa 0s caminhj es e ni o aceita discrepancias maiores que
1%, o que implica em que eventual perda (nio detectada) seja menor ou igual a 1%.

A perda necativa pode advir de uma eventual substituici o desta bitola por outra de didmetro maior.



Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Andlise dos Resultados BR 042
Servico Armaduras-corte, montagem e colocagi o, aco, sem plano Cddigo:
de corte, com conferéncia de quantidade recebida, com 0507211000
ensaio para verificacdo do deshitolamento e
Material Aco em vergalhi es, barra CA50 12,5 mm Cadigo:
07.01.02.05.00
Indicador Global perdas/consumo | Por servigo 8 % 1,08 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida 0%
Parciais Diferenca percentual entre a nassa linear real em relagdo a nominal 0.3 %
Valores de referéncia adotados - Justificativa
Considerou-se como consumo de referéncia o projeto de estrutura as built.
Fluxograma do Processo
Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/Dobra |:> Mor'ltiﬁg;em

Observaci es

Além de adquirir aco em barras e cortalo e dobr&lo na obra, neste canteiro utilizou-se, em certo
periodo da execuci o, ago pré-cortado e dobrado, além de telas.

Em termos das perdas globais de aco (que chegaram a 5.8%), a pesagem das sobras de aco (entulho)
que foram retirados da obra ( as 3 viagens de retirada de aco somaram 9172 kg) explica 4% das perdas.

Quanto aos recebimentos de aco, a empresa pesa 0s caminhj es e ni o aceita discrepancias maiores que
1%, o que implica em que eventual perda (nio detectada) seja menor ou igual a 1%.

NOiiantn a esta hitnla estima-se niie 2 nerda mais elevada niie niitrng diAmetrns neniienns (=R e,



Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Andlise dos Resultados BR 042
Servico Armaduras-corte, montagem e colocagi o, aco, sem plano Cddigo:
de corte, com conferéncia de quantidade recebida, com 0507211000
ensaio para verificacdo do deshitolamento e
Material Aco em vergalhi es, barra CA50 16,0 mm Cadigo:
07.01.02.06.00
Indicador Global perdas/consumo | Por servigo 13 % 1,13 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida 0%
Parciais Diferenca percentual entre a nassa linear real em relagdo a nominal -0.8 %
Valores de referéncia adotados - Justificativa
Considerou-se como consumo de referéncia o projeto de estrutura as built.
Fluxograma do Processo
Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/Dobra |:> Mor'ltiﬁg;em

Observaci es

Além de adquirir aco em barras e cortalo e dobr&lo na obra, neste canteiro utilizou-se, em certo
periodo da execuci o, ago pré-cortado e dobrado, além de telas.

Em termos das perdas globais de aco (que chegaram a 5.8%), a pesagem das sobras de aco (entulho)
que foram retirados da obra ( as 3 viagens de retirada de aco somaram 9172 kg) explica 4% das perdas.

Quanto aos recebimentos de aco, a empresa pesa 0s caminhj es e ni o aceita discrepancias maiores que
1%, o que implica em que eventual perda (nio detectada) seja menor ou igual a 1%.

Para hitnlas mainres (A3 12 R) & eanerada 1ma <innificAnria mainr nara as nerdas arininadas nn corte



Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Andlise dos Resultados BR 042
Servico Armaduras-corte, montagem e colocagi o, aco, sem plano Cddigo:
de corte, com conferéncia de quantidade recebida, com 0507211000
ensaio para verificacdo do deshitolamento e
Material Aco em vergalhi es, barra CA50 20,0 mm Cadigo:
07.01.02.07.00
Indicador Global perdas/consumo | Por servigo 11% 1,11 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida 0%
Parciais Diferenca percentual entre a nassa linear real em relagdo a nominal 05 %
Valores de referéncia adotados - Justificativa
Considerou-se como consumo de referéncia o projeto de estrutura as built.
Fluxograma do Processo
Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/Dobra |:> Mor'ltiﬁg;em

Observaci es

Além de adquirir aco em barras e cortalo e dobr&lo na obra, neste canteiro utilizou-se, em certo
periodo da execuci o, ago pré-cortado e dobrado, além de telas.

Em termos das perdas globais de aco (que chegaram a 5.8%), a pesagem das sobras de aco (entulho)
que foram retirados da obra ( as 3 viagens de retirada de aco somaram 9172 kg) explica 4% das perdas.

Quanto aos recebimentos de aco, a empresa pesa 0s caminhj es e ni o aceita discrepancias maiores que
1%, o que implica em que eventual perda (nio detectada) seja menor ou igual a 1%.

Para hitnlas mainres (A3 12 R) & eanerada 1ma <innificAnria mainr nara as nerdas arininadas nn corte



Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Andlise dos Resultados BR 042
Servico Armaduras-corte, montagem e colocagi o, aco, sem plano Cddigo:
de corte, com conferéncia de quantidade recebida, com 0507211000
ensaio para verificacdo do deshitolamento e
Material Aco em vergalhi es, barra CA50 25,0 mm Cadigo:
07.01.02.09.00
Indicador Global perdas/consumo | Por servigo 28 % 1,28 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida 0%
Parciais Diferenca percentual entre a nassa linear real em relagdo a nominal 41 %
Valores de referéncia adotados - Justificativa
Considerou-se como consumo de referéncia o projeto de estrutura as built.
Fluxograma do Processo
Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/Dobra |:> Mor'ltiﬁg;em

Observaci es

Além de adquirir aco em barras e cortalo e dobr&lo na obra, neste canteiro utilizou-se, em certo
periodo da execuci o, ago pré-cortado e dobrado, além de telas.

Em termos das perdas globais de aco (que chegaram a 5.8%), a pesagem das sobras de aco (entulho)
que foram retirados da obra ( as 3 viagens de retirada de aco somaram 9172 kg) explica 4% das perdas.

Quanto aos recebimentos de aco, a empresa pesa 0s caminhj es e ni o aceita discrepancias maiores que
1%, o que implica em que eventual perda (nio detectada) seja menor ou igual a 1%.

Para hitnlas mainres (A3 12 R) & eanerada 1ma <innificAnria mainr nara as nerdas arininadas nn corte



Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Andlise dos Resultados BR 042
Servico Armaduras-corte, montagem e colocagi o, aco, sem plano Cddigo:
de corte, com conferéncia de quantidade recebida, com 0507211000
ensaio para verificacdo do deshitolamento e
Material Aco em vergalhi es, fio CA60 50 mm Codigo:
07.01.03.25.00
Indicador Global perdas/consumo | Por servigo -15% 0,85 Kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida 0%
Parciais Diferenca percentual entre a nassa linear real em relagdo a nominal i}
Valores de referéncia adotados - Justificativa
Considerou-se como consumo de referéncia o projeto de estrutura as built.
Fluxograma do Processo
Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/Dobra |:> Morll:tiﬁg?m

Observaci es

Além de adquirir ago em barras e cortalo e dobr&lo na obra, neste canteiro utilizou-se, em certo
periodo da execuci o, ago pré-cortado e dobrado, além de telas.

Em termos das perdas globais de aco (que chegaram a 5.8%), a pesagem das sobras de aco (entulho)
que foram retirados da obra ( as 3 viagens de retirada de aco somaram 9172 kg) explica 4% das perdas.

Quanto aos recebimentos de aco, a empresa pesa 0s caminhj es e ni o aceita discrepancias maiores que
1%, o que implica em que eventual perda (nio detectada) seja menor ou igual a 1%.

No caso desta bitola, nio se consequiu explicar o valor negativo das perdas. Nio se supd e que tenha



Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Analise dos Resultados BR 047

Servico ARMADURAS - corte, montagem e colocacio; aco; sem plano de | Cédigo:
corte; com conferéncia da quantidade recebida, sem ensaio para a | 05.07.2.1.2.0.0.0
verificagdo do deshitolamento.

Material Aco em vergalhio, Fio CA60, 3.4 mm Cédigo:

07.01.03.21.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 6 % 1,06 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacio a nominal

hdice de aproveitamento no corte das barras de ago -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Consumo = 0,070 kg/m (adotado no projeto estrutural, segundo a empresa)

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Este indice de perda , provavelmente, ocorreu devido aos seguintes aspectos:
No recebimento:

O veiculo de transporte do aco, na maioria das vezes, foi pesado no ato da saida do local de
fornecimento, impedindo diferengas entre a quantidade paga e a recebida.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Analise dos Resultados BR 047

Servico Armaduras - corte, montagem e colocacio; aco; sem plano de corte; | Cédigo:
com conferéncia da quantidade recebida, sem ensaio para a | 05.07.2.1.2.0.0.0
verificagdo do deshitolamento.

Material Aco em vergalhio, Fio CA60, 5.0 mm Cédigo:

07.01.03.25.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 5% 1,05 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacio a nominal

hdice de aproveitamento no corte das barras de ago -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Consumo = 0,157 kg/m (adotado no projeto estrutural, segundo a empresa)

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Este indice de perda , provavelmente, ocorreu devido aos seguintes aspectos:
No recebimento:

O veiculo de transporte do aco, na maioria das vezes, foi pesado no ato da saida do local de
fornecimento, impedindo diferengas entre a quantidade paga e a recebida.

Nin foi realizadn n encain de dechitnlamentn tendn em vista a aicéneria de halanca de nreridin na



Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 047

Servico Armaduras - corte, montagem e colocacio; aco; sem plano de corte; | Cédigo:

com conferéncia da quantidade recebida, sem ensaio para a

verificacd o do desbitolamento. 0507212009
Material Aco em vergalhio, Barra CA50, 6.3 mm Cédigo:

07.01.02.02.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 6 % 1,06 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacio a nominal

hdice de aproveitamento no corte das barras de ago -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Consumo = 0,223 kg/m (adotado no projeto estrutural, segundo a empresa)

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

No recebimento:

O veiculo de transporte do aco, na maioria das vezes, foi pesado no ato da saida do local de
fornecimento, impedindo diferengas entre a quantidade paga e a recebida.

Nio foi realizado o ensaio de desbitolamento tendo em vista a auséncia de balanca de precisio na



Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 047

Servico Armaduras - corte, montagem e colocacio; aco; sem plano de corte; | Cédigo:

com conferéncia da quantidade recebida, sem ensaio para a

verificacd o do desbitolamento. ellg 2 Zbie
Material Aco em vergalhio, Barra CA50, 8.0 mm Cédigo:

07.01.02.03.00

Indicador Global perdas/consumo Por servigo 2% 1,02 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacéo a nominal

hdice de aproveitamento no corte das barras de ago -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Consumo = 0,395 kg/m (adotado no projeto estrutural, segundo a empresa)

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observagci es:

No recebimento:

O veiculo de transporte do aco, na maioria das vezes, foi pesado no ato da saida do local de
fornecimento, impedindo diferengas entre a quantidade paga e a recebida.

Nio foi realizado o ensaio de desbitolamento tendo em vista a auséncia de balanca de precisio na



Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 047

Servico Armaduras - corte, montagem e colocacio; aco; sem plano de corte; | Cédigo:

com conferéncia da quantidade recebida, sem ensaio para a

verificacd o do desbitolamento. 0507212009
Material Aco em vergalhio, Barra CA50, 10.0 mm Cédigo:

07.01.02.04.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 6 % 1,06 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacio a nominal

hdice de aproveitamento no corte das barras de ago -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Consumo = 0,624 kg/m (adotado no projeto estrutural, segundo a empresa)

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

No recebimento:

O veiculo de transporte do aco, na maioria das vezes, foi pesado no ato da saida do local de
fornecimento, impedindo diferengas entre a quantidade paga e a recebida.

Nio foi realizado o ensaio de desbitolamento tendo em vista a auséncia de balanca de precisio na
obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Analise dos Resultados BR 047

Servico Armaduras - corte, montagem e colocacio; aco; sem plano de corte; | Cédigo:
com conferéncia da quantidade recebida, sem ensaio para a | 05.07.2.1.2.0.0.0
verificagdo do deshitolamento.

Material Aco em vergalhio, Barra CA50, 12.5 mm Cd digo:

07.01.02.05.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 4% 1,04 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacio a nominal

hdice de aproveitamento no corte das barras de ago -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Consumo = 0,980 kg/m (adotado no projeto estrutural, segundo a empresa)

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

No recebimento:

O veiculo de transporte do aco, na maioria das vezes, foi pesado no ato da saida do local de
fornecimento, impedindo diferengas entre a quantidade paga e a recebida.

Nio foi realizado o ensaio de desbitolamento tendo em vista a auséncia de balanca de precisio na
obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 047

Servico Armaduras - corte, montagem e colocacio; aco; sem plano de corte; | Cédigo:

com conferéncia da quantidade recebida, sem ensaio para a

verificacd o do desbitolamento. 0507212009
Material Aco em vergalhio, Barra CA50, 16.0 mm Cédigo:

07.01.02.06.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 8% 1,08 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacio a nominal

hdice de aproveitamento no corte das barras de ago -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Consumo = 1,570 kg/m (adotado no projeto estrutural, segundo a empresa)

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

No recebimento:

O veiculo de transporte do aco, na maioria das vezes, foi pesado no ato da saida do local de
fornecimento, impedindo diferengas entre a quantidade paga e a recebida.

Nio foi realizado o ensaio de desbitolamento tendo em vista a auséncia de balanca de precisio na
obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Andise dos Resultados BR 047

Servico Armaduras - corte, montagem e colocacio; aco; sem plano de corte; | Cédigo:
com conferéncia da quantidade recebida, sem ensaio para a | 05.07.2.1.2.0.0.0
verificagdo do deshitolamento.

Material Aco em vergalhio, Barra CA50, 20.0 mm Cédigo:

07.01.02.07.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 5% 1,05 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacio a nominal

hdice de aproveitamento no corte das barras de ago -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Consumo = 2,480 kg/m (adotado no projeto estrutural, segundo a empresa)

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

No recebimento:

O veiculo de transporte do aco, na maioria das vezes, foi pesado no ato da saida do local de
fornecimento, impedindo diferengas entre a quantidade paga e a recebida.

Nio foi realizado o ensaio de desbitolamento tendo em vista a auséncia de balanca de precisio na
obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 048

Servico Armadura_s —pré co_rtadas e dot_)radas; montagem e colocagio, com | Cddigo:

conferéncia da quantidade recebida. 06.07.1.000.00
Material Aco cortado/dobrado, Fio CA60, 5.0 mm Cd digo:

07.02.03.25.00

Indicador Global perdas/consumo Por servigo 3% 1,03 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferencga percentual entre a massa linear real em relagio a nominal 2,5%

hdice de aproveitamento no corte das barras de ago -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Consumo = 0,157 kg/m (adotado no projeto estrutural, segundo a empresa)

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observagci es:

No recebimento:

O veiculo de transporte do aco, foi pesado no ato da saida do local de fornecimento, impedindo
diferencas entre a quantidade paga e a recebida. O ago € descarregado na obra em local nio definido
previamente, e sem separadores. O ensaio de desbitolamento das barras foi realizado, por empresa
terceirizada, segundo a NBR 7480 “Barras e fios de aco destinados a armadura para concreto armado -
Especificagi 0’” De acordo com o ensaio, nas 02 amostras de 50,10 cm de comprimento, do ago CAS0,
10.0 mm, este apresentou uma variagi o de peso da ordem de 1%, portanto dentro da norma técnica,
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Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 048

Servico Armadura_s —pré co_rtadas e dot_)radas; montagem e colocagio, com | Cddigo:

conferéncia da quantidade recebida. 0607100000
Material Aco cortado/dobrado, Fio CA60, 6.0 mm Cddigo:

07.02.03.27.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 4% 1,04 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacéo a nominal 30%

hdice de aproveitamento no corte das barras de ago -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Consumo = 0,220 kg/m (adotado no projeto estrutural, segundo a empresa)

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observagci es:

No recebimento:

O veiculo de transporte do aco, foi pesado no ato da saida do local de fornecimento, impedindo
diferencas entre a quantidade paga e a recebida. O aco é descarregado na obra em local nio definido
previamente, e sem separadores. O ensaio de desbitolamento das barras foi realizado, por empresa
terceirizada, segundo a NBR 7480 “Barras e fios de aco destinados a armadura para concreto armado -
Especificagio’? De acordo com o ensaio, nas 02 amostras de 50,10 cm de comprimento, do ago
CA50, 10.0 mm, este apresentou uma variagio de peso da ordem de 1%, portanto dentro da norma

tArnira niia nrava a tnlarineia da atd ¢+ R0A nara diAmatrn nnminal innial N clinarinr a 10 NMm




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 048
Servico Armadura_s —pré co_rtadas e dot_)radas; montagem e colocagio, com | Cddigo:
conferéncia da quantidade recebida. 0607100000
Material Aco dobrado/cortado, Barra CA50, 8.0 mm Cddigo:
07.02.02.03.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 4% 1,04 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacéo a nominal 35%
hdice de aproveitamento no corte das barras de ago

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Consumo = 0,395 kg/m (adotado no projeto estrutural, segundo a empresa)

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observagci es:

No recebimento:

O veiculo de transporte do aco, foi pesado no ato da saida do local de fornecimento, impedindo
diferencas entre a quantidade paga e a recebida. O ago € descarregado na obra em local nio definido
previamente, e sem separadores. O ensaio de desbitolamento das barras foi realizado, por empresa
terceirizada, segundo a NBR 7480 “Barras e fios de aco destinados a armadura para concreto armado -
Especificagio’> De acordo com o ensaio, nas 02 amostras de 50,20 cm de comprimento, do ago
CA50, 8.0 mm, este apresentou uma variacio de peso da ordem de 35% para mais, portanto dentro




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 048
Servico Armadura_s —pré co_rtadas e dot_)radas; montagem e colocagio, com | Cddigo:
conferéncia da quantidade recebida. 0607100000
Material Aco cortado/dobrado, Barra CA50, 10.0 mm Cddigo:
07.02.02.04.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 4% 1,04 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacéo a nominal 1,00 %
hdice de aproveitamento no corte das barras de ago -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Consumo = 0,624 kg/m (adotado no projeto estrutural, segundo a empresa)

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observagci es:

No recebimento:

O veiculo de transporte do aco, foi pesado no ato da saida do local de fornecimento, impedindo
diferencas entre a quantidade paga e a recebida. O aco é descarregado na obra em local nio definido
previamente, e sem separadores. O ensaio de desbitolamento das barras foi realizado, por empresa
terceirizada, segundo a NBR 7480 “Barras e fios de aco destinados a armadura para concreto armado -

Especificagio’? De acordo com o ensaio, nas 02 amostras de 50,10 cm de comprimento, do ago
CARN 100 mm ecte anrecentnil 11Ima variaci 0 de nesn da nrdem de 1% nortantn dentrn da norma




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 048
Servico Armadura_s —pré co_rtadas e dot_)radas; montagem e colocagio, com | Cddigo:
conferéncia da quantidade recebida. 0607100000
Material Aco cortado/dobrado, Barra CA50, 12.5 mm Cddigo:
07.02.02.05.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 4% 1,04 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacéo a nominal 2,00 %
hdice de aproveitamento no corte das barras de ago -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Consumo = 0,624 kg/m (adotado no projeto estrutural, segundo a empresa)

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observagci es:

No recebimento:

O veiculo de transporte do aco, foi pesado no ato da saida do local de fornecimento, impedindo
diferencas entre a quantidade paga e a recebida. O ago € descarregado na obra em local nio definido
previamente, e sem separadores. O ensaio de desbitolamento das barras foi realizado, por empresa
terceirizada, segundo a NBR 7480 “Barras e fios de aco destinados a armadura para concreto armado -
Especificagio’> De acordo com o ensaio, nas 02 amostras de 50,10 cm de comprimento, do ago
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Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 048

Servico Armadura_s —pré co_rtadas e dot_)radas; montagem e colocagio, com | Cddigo:

conferéncia da quantidade recebida. 0607100000
Material Aco cortado/dobrado, Barra CA50, 16.0 mm Cddigo:

07.02.02.06.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 4% 1,04 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacéo a nominal 2,0%

hdice de aproveitamento no corte das barras de ago -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Consumo = 1,570 kg/m (adotado no projeto estrutural, segundo a empresa)

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

No recebimento:

O veiculo de transporte do aco, foi pesado no ato da saida do local de fornecimento, impedindo
diferencas entre a quantidade paga e a recebida. O ago € descarregado na obra em local nio definido
previamente, e sem separadores. O ensaio de deshitolamento foi realizado, por empresa terceirizada,
segundo a NBR 7480 “Barras e fios de aco destinados a armadura para concreto armado -
Especificagio’> De acordo com o ensaio, nas 02 amostras de 50,10 cm de comprimento, do ago
CA50, 10.0 mm, este apresentou uma variagdo de peso da ordem de 1%, portanto dentro da norma




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 048

Servico Armadura_s —pré co_rtadas e dot_)radas; montagem e colocacio, com | Cddigo:

conferéncia da quantidade recebida. 0607100000
Material Aco cortado/dobrado, Barra CA50, 20.0 mm Cd digo:

07.02.02.07.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 5% 1,05 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relacéo a nominal 30%

hdice de aproveitamento no corte das barras de ago -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Consumo = 2,480 kg/m (adotado no projeto estrutural, segundo a empresa)

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observagci es:

No recebimento:

O veiculo de transporte do aco, foi pesado no ato da saida do local de fornecimento, impedindo
diferencas entre a quantidade paga e a recebida. O ago € descarregado na obra em local nio definido
previamente, e sem separadores. O ensaio de pesos de deshitolamento foi realizado, por empresa
terceirizada, segundo a NBR 7480 “Barras e fios de aco destinados a armadura para concreto armado -
Especificagio’> De acordo com o ensaio, nas 02 amostras de 50,10 cm de comprimento, do ago

CA50, 10.0 mm, este apresentou uma variagdo de peso da ordem de 1%, portanto dentro da norma
térnica Aiie nrevd a tnlerineia de até + R0A nara diAmetrn nnminal innial nni clinerinr 2 10 NmMm




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 048

Servico Armaduras —pré cortadas e dobradas; montagem e colocagio, com | Codigo:

conferéncia da quantidade recebida. 06.07.1.00.0.0.0
Material Aco cortado/dobrado, Barra CA50, 25.0 mm Coédigo:

07.02.02.09.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 5% 1,05 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relagio a nominal 40 %

hdice de aproveitamento no corte das barras de ago -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Consumo = 3,930kg/m (adotado no projeto estrutural, segundo a empresa)

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observagci es:

No recebimento:

O veiculo de transporte do aco, foi pesado no ato da saida do local de fornecimento, impedindo
diferencas entre a quantidade paga e a recebida. O aco é descarregado na obra em local nio definido
previamente, e sem separadores. O ensaio de desbitolamento das barras foi realizado, por empresa
terceirizada, segundo a NBR 7480 “Barras e fios de aco destinados a armadura para concreto armado -
Especificagio’? De acordo com o ensaio, nas 02 amostras de 50,10 cm de comprimento, do ago
CA50, 10.0 mm, este apresentou uma variagio de peso da ordem de 1%, portanto dentro da norma

tArnira niia nrava a tnlarineia da atd ¢+ R0A nara diAmatrn nnminal innal i ciinarinr a 10 NMmM




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 060
Servico Armaduras (pré cortadas e dobradas)- montagem e Cddigo:
colocagio, com conferéncia da quantidade recebida 06.07.1.00.0.0.0
Material Aco em vergalhi es, barra CA50, 6,3mm Codigo:
07.01.02.02.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 8 % 1,08 kg/kg
Indicadores Diferenga percentual entre a quantidade paga e a recebida 0.0 %
Parciais

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto estrutural como fonte de informacéo, considerando-se todas as alteraci es ocorridas.
Adotou-se a massa linear prevista na norma NBR 7480.

Fluxograma do Processo

Corte/dobra |:> Recebimento |:> Estocagem |:> Montagem

Observaci es

O desperdicio de agco nio se deve principalmente i falhas de projeto que s6 foram percebidas apds a
execuci o de algumas pecas, 0 que ocasionou a demolici o das mesmas e posterior execuci o.

Problemas de vandalismo também foram causa de erro na concretagem de algumas pecas de concreto.

O material chega na obra cortado e dobrado. A Construtora dispi em de uma central de armagio para
cortar e dobrar aco para todas as suas obras da cidade. O indice de desperdicio leva em consideracio
0 material cortado e dobrado (que é como ele chega na obra), nio se considerando assim a perda das
pontas.

N arn fni tilizadn nrincinalmanta na fiindari A a clinaractritiira dn adifirin mac naniiana narta dacta



Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 060
Servico Armaduras (pré cortadas e dobradas)- montagem e Cddigo:
colocagio, com conferéncia da quantidade recebida 06.07.1.00.0.0.0
Material Aco em vergalhi es, barra CA50, 8mm Codigo:
07.01.02.03.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 9 % 1,09 kg/kg
Indicadores Diferenga percentual entre a quantidade paga e a recebida 0.0 %
Parciais

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto estrutural como fonte de informacéo, considerando-se todas as alteraci es ocorridas.
Adotou-se a massa linear prevista na norma NBR 7480.

Fluxograma do Processo

Corte/dobra |:> Recebimento |:> Estocagem |:> Montagem

Observaci es

O desperdicio de agco nio se deve principalmente i falhas de projeto que s6 foram percebidas apds a
execuci o de algumas pecas, 0 que ocasionou a demolici o das mesmas e posterior execuci o.

Problemas de vandalismo também foram causa de erro na concretagem de algumas pecas de concreto.

O material chega na obra cortado e dobrado. A Construtora dispi em de uma central de armagio para
cortar e dobrar aco para todas as suas obras da cidade. O indice de desperdicio leva em consideracio
0 material cortado e dobrado (que é como ele chega na obra), nio se considerando assim a perda das
pontas.

N arn fni tilizadn nrincinalmanta na fiindari A a clinaractritiira dn adifirin mac naniiana narta dacta



Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 060
Servico Armaduras (pré cortadas e dobradas)- montagem e Cddigo:
colocagio, com conferéncia da quantidade recebida 06.07.1.00.0.0.0
Material Aco em vergalhi es, barra CA50, 10mm Codigo:
07.01.02.04.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 3% 1,03 kgkg
Indicadores Diferenga percentual entre a quantidade paga e a recebida 0.0 %
Parciais

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto estrutural como fonte de informacéo, considerando-se todas as alteraci es ocorridas.
Adotou-se a massa linear prevista na norma NBR 7480.

Fluxograma do Processo

Corte/dobra |:> Recebimento |:> Estocagem |:> Montagem

Observaci es

O desperdicio de agco nio se deve principalmente i falhas de projeto que s6 foram percebidas apds a
execuci o de algumas pecas, 0 que ocasionou a demolici o das mesmas e posterior execuci o.

Problemas de vandalismo também foram causa de erro na concretagem de algumas pecas de concreto.

O material chega na obra cortado e dobrado. A Construtora dispi em de uma central de armagio para
cortar e dobrar aco para todas as suas obras da cidade. O indice de desperdicio leva em consideracio
0 material cortado e dobrado (que é como ele chega na obra), nio se considerando assim a perda das
pontas.

N arn fni tilizadn nrincinalmanta na fiindari A a clinaractritiira dn adifirin mac naniiana narta dacta



Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 060
Servico Armaduras (pré cortadas e dobradas)- montagem e Cddigo:
colocagio, com conferéncia da quantidade recebida 06.07.1.00.0.0.0
Material Aco em vergalhi es, barra CA50, 12,5mm Codigo:
07.01.02.05.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 17 % 1,17 kg/kg
Indicadores Diferenga percentual entre a quantidade paga e a recebida 0.0 %
Parciais

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto estrutural como fonte de informacéo, considerando-se todas as alteraci es ocorridas.
Adotou-se a massa linear prevista na norma NBR 7480.

Fluxograma do Processo

Corte/dobra |:> Recebimento |:> Estocagem |:> Montagem

Observaci es

O desperdicio de agco nio se deve principalmente i falhas de projeto que s6 foram percebidas apds a
execuci o de algumas pecas, 0 que ocasionou a demolici o das mesmas e posterior execuci o.

Problemas de vandalismo também foram causa de erro na concretagem de algumas pecas de concreto.

O material chega na obra cortado e dobrado. A Construtora dispi em de uma central de armagio para
cortar e dobrar aco para todas as suas obras da cidade. O indice de desperdicio leva em consideracio
0 material cortado e dobrado (que é como ele chega na obra), nio se considerando assim a perda das
pontas.

N arn fni tilizadn nrincinalmanta na fiindari A a clinaractritiira dn adifirin mac naniiana narta dacta



Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Andlise dos Resultados BR 060

Servico Armaduras (pré cortadas e dobradas)- montagem e Cddigo:
colocagio, com conferéncia da quantidade recebida 06.07.1.0.0000
Material Aco em vergalhi es, barra CA50, 16mm Codigo:
07.01.02.06.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 6 % 1,06 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida 0.0 %
Parciais

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto estrutural como fonte de informacéo, considerando-se todas as alteraci es ocorridas.
Adotou-se a massa linear prevista na norma NBR 7480.

Fluxograma do Processo

Corte/dobra D Recebimento |:> Estocagem |:> Montagem

Observaci es

O desperdicio de agco nio se deve principalmente i falhas de projeto que s6 foram percebidas apds a
execuci o de algumas pecas, 0 que ocasionou a demolicio das mesmas e posterior execuci o.

Problemas de vandalismo também foram causa de erro na concretagem de algumas pecas de concreto.

O material chega na obra cortado e dobrado. A Construtora dispi em de uma central de armacio para
cortar e dobrar aco para todas as suas obras da cidade. O indice de desperdicio leva em consideracio
0 material cortado e dobrado (que é como ele chega na obra), nio se considerando assim a perda das
pontas.

0O acn fai ttilizadn nrincinalmente na findacin e aiinerectriitiira dn edificin mas nentiena narte deste



Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Andlise dos Resultados BR 068
Servico Armaduras (pré cortadas e dobradas) montagem e Cddigo:
colocaci o, aco, sem conferéncia da quantidade recebida 0607200000
Material Aco em vergalhi es, fio CA 60, 34mm Cadigo:
07.01.03.21.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 15 % 1,15 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida 00 %
Parciais

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto estrutural como fonte de informagéo, considerando-se todas as alteraci es ocorridas.
Adotou-se a massa linear prevista na norma NBR 7480.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

A Construtora dispi e de uma central de armagi o para cortar e dobrar ago para todas as suas obras da
cidade. Como o material jaestava todo comprado e em uso no inicio dos trabalhos, s existiu uma
forma de controlar este insumo. Fez-se o levantamento total de aco que a obra iria consumir até a data
final de execuci o dos trabalhos, quando a estrutura do edificio jateria sido terminada. E apropriamos as
notas fiscais do periodo de execucio da estrutura. Obviamente nio se esqueceu do estoque final de
aco, que era muito pequeno.

O aco chegava cortado e dobrado na obra e ficava estocado no pavimento térreo. No momento de

ciia 1itilizari A acta ara laviadn nara a laia am avariiii n AnAda ara mantadn



Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 068
Servico Armaduras (pré cortadas e dobradas) montagem e Cddigo:
colocaci o, aco, sem conferéncia da quantidade recebida 0607200000
Material Aco em vergalhi es, fio CA 50, 6,3mm Codigo:
07.01.02.02.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 1% 1,00 kg/kg
Indicadores Diferenga percentual entre a quantidade paga e a recebida 0.0 %
Parciais

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto estrutural como fonte de informacéo, considerando-se todas as alteraci es ocorridas.
Adotou-se a massa linear prevista na norma NBR 7480.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

A Construtora dispi e de uma central de armagi o para cortar e dobrar ago para todas as suas obras da
cidade. Como o material jaestava todo comprado e em uso no inicio dos trabalhos, s6 existiu uma
forma de controlar este insumo. Fez-se o levantamento total de aco que a obra iria consumir até a data
final de execuci o dos trabalhos, quando a estrutura do edificio jateria sido terminada. E apropriamos as
notas fiscais do periodo de execucio da estrutura. Obviamente nio se esqueceu do estoque final de
aco, que era muito pequeno.

O aco chegava cortado e dobrado na obra e ficava estocado no pavimento térreo. No momento de
sua utilizagi o este era levado para a laje em execucio onde era montado.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Analise dos Resultados BR 068
Servico Armaduras (pré cortadas e dobradas) montagem e Cédigo:
colocaci o, aco, sem conferéncia da quantidade recebida 0607200000
Material Aco em vergalhi es, fio CA 50, 8,0mm Codigo:
07.01.02.03.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 11 % 1,11 kg/kg
Indicadores Diferenga percentual entre a quantidade paga e a recebida 0.0 %
Parciais

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto estrutural como fonte de informacéo, considerando-se todas as alteraci es ocorridas.
Adotou-se a massa linear prevista na norma NBR 7480.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

A Construtora dispi e de uma central de armagi o para cortar e dobrar ago para todas as suas obras da
cidade. Como o material jaestava todo comprado e em uso no inicio dos trabalhos, s6 existiu uma
forma de controlar este insumo. Fez-se o levantamento total de aco que a obra iria consumir até a data
final de execuci o dos trabalhos, quando a estrutura do edificio jateria sido terminada. E apropriamos as
notas fiscais do periodo de execucio da estrutura. Obviamente nio se esqueceu do estoque final de
aco, que era muito pequeno.

O aco chegava cortado e dobrado na obra e ficava estocado no pavimento térreo. No momento de
sua utilizagi o este era levado para a laje em execucio onde era montado.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Analise dos Resultados BR 068
Servico Armaduras (pré cortadas e dobradas) montagem e Cédigo:
colocagio, ago, sem conferéncia da quantidade recebida 0607200000
Material Aco em vergalhi es, fio CA 50, 10mm Cadigo:
07.01.02.04.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 47 % 1,47 kg/kg
Indicadores Diferenga percentual entre a quantidade paga e a recebida 0.0 %
Parciais

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto estrutural como fonte de informacéo, considerando-se todas as alteraci es ocorridas.
Adotou-se a massa linear prevista na norma NBR 7480.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

A Construtora dispi e de uma central de armagi o para cortar e dobrar ago para todas as suas obras da
cidade. Como o material jaestava todo comprado e em uso no inicio dos trabalhos, s6 existiu uma
forma de controlar este insumo. Fez-se o levantamento total de aco que a obra iria consumir até a data
final de execuci o dos trabalhos, quando a estrutura do edificio jateria sido terminada. E apropriamos as
notas fiscais do periodo de execucio da estrutura. Obviamente nio se esqueceu do estoque final de
aco, que era muito pequeno.

O aco chegava cortado e dobrado na obra e ficava estocado no pavimento térreo. No momento de
sua utilizagi o este era levado para a laje em execucio onde era montado.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Analise dos Resultados BR 068
Servico Armaduras (pré cortadas e dobradas) montagem e Cédigo:
colocagio, ago, sem conferéncia da quantidade recebida 0607200000
Material Aco em vergalhi es, fio CA 50, 12,5mm Cadigo:
07.01.02.05.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 33% 1,33 kg/kg
Indicadores Diferenga percentual entre a quantidade paga e a recebida 0.0 %
Parciais

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto estrutural como fonte de informacéo, considerando-se todas as alteraci es ocorridas.
Adotou-se a massa linear prevista na norma NBR 7480.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

A Construtora dispi e de uma central de armagi o para cortar e dobrar ago para todas as suas obras da
cidade. Como o material jaestava todo comprado e em uso no inicio dos trabalhos, s6 existiu uma
forma de controlar este insumo. Fez-se o levantamento total de aco que a obra iria consumir até a data
final de execuci o dos trabalhos, quando a estrutura do edificio jateria sido terminada. E apropriamos as
notas fiscais do periodo de execucio da estrutura. Obviamente nio se esqueceu do estoque final de
aco, que era muito pequeno.

O aco chegava cortado e dobrado na obra e ficava estocado no pavimento térreo. No momento de
sua utilizagi o este era levado para a laje em execucio onde era montado.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Analise dos Resultados BR 068
Servico Armaduras (pré cortadas e dobradas) montagem e Cddigo:
colocagio, ago, sem conferéncia da quantidade recebida 0607200000
Material Aco em vergalhi es, fio CA 50, 20mm Codigo:
07.01.02.07.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 9 % 1,09 kg/kg
Indicadores Diferenga percentual entre a quantidade paga e a recebida 0.0 %
Parciais

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Utilizou-se o projeto estrutural como fonte de informacéo, considerando-se todas as alteraci es ocorridas.
Adotou-se a massa linear prevista na norma NBR 7480.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

A Construtora dispi e de uma central de armagi o para cortar e dobrar ago para todas as suas obras da
cidade. Como o material jaestava todo comprado e em uso no inicio dos trabalhos, s6 existiu uma
forma de controlar este insumo. Fez-se o levantamento total de aco que a obra iria consumir até a data
final de execuci o dos trabalhos, quando a estrutura do edificio jateria sido terminada. E apropriamos as
notas fiscais do periodo de execucio da estrutura. Obviamente nio se esqueceu do estoque final de
aco, que era muito pequeno.

O aco chegava cortado e dobrado na obra e ficava estocado no pavimento térreo. No momento de
sua utilizagi o este era levado para a laje em execucio onde era montado.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Analise dos Resultados BR 074
Servico Armaduras - Acor_te, montagem e colocagéo_; aco; sem planp de corte; | Codigo:
\ng;ic ;g(;r:)fedrgngleaSbi?;a rﬂgﬁ?g.dade recebida, sem ensaio para a 05.07.2.1.2.0.00.
Material Aco em vergalhio, Barra CA50, 16.0 mm Coédigo:
07.01.02.06.00
Indicador Global perdas/consumo Por servico 8% 1,08 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida 0%
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relagd o a nominal + 3,0%
hdice de aproveitamento no corte das barras de aco -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Consumo = 2,480 kg/m (adotado no projeto estrutural, segundo a empresa)

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observagci es:

No recebimento:

O veiculo de transporte do aco foi pesado no ato da saida do local de fornecimento, impedindo
diferencas entre a quantidade paga e a recebida.

O aco é descarregado na obra em local nio definido previamente e sem separadores.

O ensaio de deshitolamento das barras foi realizado por empresa terceirizada, segundo a NBR 7480
“Barras e fios de aco destinados a armadura para concreto armado - Especificagio’? De acordo com o




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Analise dos Resultados BR 074
Servico Armaduras - corte, montagem e coloc_agéo; ago; sem plano de corte; | Cddigo:
\ng;i g;}r;fgrggc(ljae g&tgtﬁgggﬁe recebida, sem ensaio para a 0507212000
Material Aco em vergalhio, Barra CA50, 20.0 mm Cédigo:
07.01.02.07.00
Indicador Global perdas/consumo Por servigo 10 % 1,10 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida 0%
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relagd o a nominal +30%
hdice de aproveitamento no corte das barras de aco -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Consumo = 2,480 kg/m (adotado no projeto estrutural, segundo a empresa)

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

No recebimento:

O veiculo de transporte do aco foi pesado no ato da saida do local de fornecimento, impedindo
diferencas entre a quantidade paga e a recebida.

O aco é descarregado na obra em local nio definido previamente e sem separadores.

O ensaio de deshitolamento das barras foi realizado por empresa terceirizada, segundo a NBR 7480
“Barras e fios de aco destinados a armadura para concreto armado - Especificagio’? De acordo com o




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 087

Servico Armaduras —corte, montagem e colocagd o, aco, sem o Cddigo:

plano de corte, com conferéncia da quantidade recebida, 0507212000

sem ensaio para a verificacio do desbitolamento e
Material Aco, vergalhi es, barra CA 60, 5.0mm Cddigo:

07.01.03.25.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 2% 1,02 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relagio a nominal -

hdice de aproveitamento no corte das barras de aco -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

O valor de referéncia adotado para o cdculo dos indicadores de perda global foi realizado sobre o projeto
estrutural.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Para o cdculo dos indices de perdas, considerou-se que a execugio seguiu exatamente o especificado
em projeto no tocante &s bitolas, comprimentos e espagcamentos entre as mesmas.

Como o levantamento é realizado em metros lineares de barra, é necess&io realizar uma conversio
para transformar este em massa, para isto foi considerado o peso especificado em projeto, que pode vir
a nio corresponder ao peso de aco entregue em obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 087

Servico Armaduras —corte, montagem e colocagd o, aco, sem o Cddigo:

plano de corte, com conferéncia da quantidade recebida, 0507212000

sem ensaio para a verificacio do desbitolamento e
Material Aco, vergalhi es, barra CA 50, 6.3mm Cddigo:

07.01.02.02.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 6 % 1,06 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a Quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relagio a nominal -

hdice de aproveitamento no corte das barras de aco -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

O valor de referéncia adotado para o cdculo dos indicadores de perda global foi realizado sobre o projeto
estrutural.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Para o cdculo dos indices de perdas, considerou-se que a execugio seguiu exatamente o especificado
em projeto no tocante &s bitolas, comprimentos e espagcamentos entre as mesmas.

Como o levantamento é realizado em metros lineares de barra, é necess&io realizar uma conversio
para transformar este em massa, para isto foi considerado o peso especificado em projeto, que pode vir
a nio corresponder ao peso de aco entregue em obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 087

Servico Armaduras —corte, montagem e colocagd o, aco, sem o Cddigo:

plano de corte, com conferéncia da quantidade recebida, 0507212000

sem ensaio para a verificacio do desbitolamento e
Material Aco, vergalhi es, barra CA 50, 8.0mm Cddigo:

07.01.02.03.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 14 % 1,14 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relagio a nominal -

hdice de aproveitamento no corte das barras de aco -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

O valor de referéncia adotado para o cdculo dos indicadores de perda global foi realizado sobre o projeto
estrutural.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Para o cdculo dos indices de perdas, considerou-se que a execugio seguiu exatamente o especificado
em projeto no tocante &s bitolas, comprimentos e espacamentos entre as mesmas.

Como o levantamento é realizado em metros lineares de barra, € necess&io realizar uma conversio
para transformar este em massa, para isto foi considerado o peso especificado em projeto, que pode vir
a nio corresponder ao peso de agco entregue em obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 087

Servico Armaduras —corte, montagem e colocagd o, aco, sem o Cddigo:

plano de corte, com conferéncia da quantidade recebida, 0507212000

sem ensaio para a verificacio do desbitolamento e
Material Aco, vergalhi es, barra CA 50, 10.0mm Cédigo:

07.01.02.04.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 6 % 1,06 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relagio a nominal -

hdice de aproveitamento no corte das barras de aco -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

O valor de referéncia adotado para o cdculo dos indicadores de perda global foi realizado sobre o
projeto estrutural.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Para o cdculo dos indices de perdas, considerou-se que a execugio seguiu exatamente o especificado
em projeto no tocante &s bitolas, comprimentos e espagcamentos entre as mesmas.

Como o levantamento é realizado em metros lineares de barra, é necess&io realizar uma conversio
para transformar este em massa, para isto foi considerado o peso especificado em projeto, que pode vir
a nio corresponder ao peso de agco entregue em obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 087

Servico Armaduras —corte, montagem e colocagd o, aco, sem o Cddigo:

plano de corte, com conferéncia da quantidade recebida, 0507212000

sem ensaio para a verificacio do desbitolamento e
Material Aco, vergalhi es, barra CA 50, 12.5mm Cédigo:

07.01.02.05.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 19% 1,19 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relagio a nominal -

hdice de aproveitamento no corte das barras de aco -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

O valor de referéncia adotado para o cdculo dos indicadores de perda global foi realizado sobre o projeto
estrutural.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Para o cdculo dos indices de perdas, considerou-se que a execugio seguiu exatamente o especificado
em projeto no tocante &s bitolas, comprimentos e espagcamentos entre as mesmas.

Como o levantamento é realizado em metros lineares de barra, é necess&io realizar uma conversio
para transformar este em massa, para isto foi considerado o peso especificado em projeto, que pode vir
a nio corresponder ao peso de aco entregue em obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 087

Servico Armaduras —corte, montagem e colocagd o, aco, sem o Cddigo:

plano de corte, com conferéncia da quantidade recebida, 0507212000

sem ensaio para a verificacio do desbitolamento e
Material Aco, vergalhi es, barra CA 50, 16.0mm Cddigo:

07.01.02.06.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 10 % 1,10 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relagio a nominal -

hdice de aproveitamento no corte das barras de aco -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

O valor de referéncia adotado para o cdculo dos indicadores de perda global foi realizado sobre o projeto
estrutural.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Para o cdculo dos indices de perdas, considerou-se que a execugio seguiu exatamente o especificado
em projeto no tocante &s bitolas, comprimentos e espagcamentos entre as mesmas.

Como o levantamento é realizado em metros lineares de barra, é necess&io realizar uma conversio
para transformar este em massa, para isto foi considerado o peso especificado em projeto, que pode vir
a nio corresponder ao peso de aco entregue em obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 087

Servico Armaduras —corte, montagem e colocagd o, aco, sem o Cddigo:

plano de corte, com conferéncia da quantidade recebida, 0507212000

sem ensaio para a verificacio do desbitolamento e
Material Aco, vergalhi es, barra CA 50, 20.0mm Cédigo:

07.01.02.07.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 27 % 1,27 kglkg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relagio a nominal -

hdice de aproveitamento no corte das barras de aco -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

O valor de referéncia adotado para o cdculo dos indicadores de perda global foi realizado sobre o projeto
estrutural.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Para o cdculo dos indices de perdas, considerou-se que a execugio seguiu exatamente o especificado
em projeto no tocante &s bitolas, comprimentos e espagcamentos entre as mesmas.

Como o levantamento é realizado em metros lineares de barra, é necess&io realizar uma conversio
para transformar este em massa, para isto foi considerado o peso especificado em projeto, que pode vir
a nio corresponder ao peso de aco entregue em obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 090

Servico Armaduras —corte, montagem e colocagd o, aco, sem o Cddigo:

plano de corte, com conferéncia da quantidade recebida, 0507212000

sem ensaio para a verificacio do desbitolamento e
Material Aco, vergalhi es, barra CA 60, 5.0mm Cddigo:

07.01.03.25.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 0,28 % 1,00 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relagio a nominal -

hdice de aproveitamento no corte das barras de aco -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

O valor de referéncia adotado para o cdculo dos indicadores de perda global foi realizado sobre o projeto
estrutural.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Para o cdculo dos indices de perdas, considerou-se que a execugio seguiu exatamente o especificado
em projeto no tocante &s bitolas, comprimentos e espagcamentos entre as mesmas.

Como o levantamento é realizado em metros lineares de barra, € necess&io realizar uma conversi 0
para transformar este em massa, para isto foi considerado o peso especificado em projeto, que pode vir
a nio corresponder ao peso de aco entregue em obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducio do desperdicio de materiais nos canteiros de obras

Observaci es - continuagi o

Nas bitolas menores os indices foram pequenos, coerente com o0 que ocorre quando é utilizado um
software capaz de racionalizar o corte (didmetro 5.0, 10.0, 12.5)

No didmetro 6.3 teve-se a ocorréncia de perda elevada apesar de se enquadrar no caso acima, sendo
ressaltado as modificach es de projeto em todas as bitolas apds o corte, as quais podem ter causado
perda.

Entretanto, apesar de ser considerado como perda, parte deste material foi utilizada na confeccio de
pecas especiais pré-moldadas em obra (verga, contra-verga etc). Utilizou-se para o transporte de ago na
obra o elevador de obra.

Existia projetos detalhado de armagio, onde o plano de corte era realizado através de software
especifico, onde inicialmente se cortavam as pecas de maiores dimensi es para em seguida cortar as
menores para um melhor aproveitamento do material.

Nio houve um acompanhamento da confer6encia de todo o aco recebido na obra, entretanto a
confiabilidade das quantidades levantadas em projeto é bastante razo&vel, pois quando comparada aos
dados obtidos junto ao calculista estrutural (Est&dio 3), verificou-se a existéncia de compatibilidade.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 090

Servico Armaduras —corte, montagem e colocagd o, aco, sem o Cddigo:

plano de corte, com conferéncia da quantidade recebida, 0507212000

sem ensaio para a verificacio do desbitolamento e
Material Aco, vergalhi es, barra CA 50,. 6.3mm Cddigo:

07.01.02.02.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 18 % 1,18 kglkg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relagio a nominal -

hdice de aproveitamento no corte das barras de aco -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

O valor de referéncia adotado para o cdculo dos indicadores de perda global foi realizado sobre o projeto
estrutural.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Para o cdculo dos indices de perdas, considerou-se que a execugio seguiu exatamente o especificado
em projeto no tocante &s bitolas, comprimentos e espagcamentos entre as mesmas.

Como o levantamento é realizado em metros lineares de barra, € necess&io realizar uma conversi 0
para transformar este em massa, para isto foi considerado o peso especificado em projeto, que pode vir
a nio corresponder ao peso de aco entregue em obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducio do desperdicio de materiais nos canteiros de obras

Observaci es —continuacé o

Nas bitolas menores os indices foram pequenos, coerente com o0 que ocorre quando é utilizado um
software capaz de racionalizar o corte (didmetro 5.0, 10.0, 12.5)

No didmetro 6.3 teve-se a ocorréncia de perda elevada apesar de se enquadrar no caso acima, sendo
ressaltado as modificach es de projeto em todas as bitolas apds o corte, as quais podem ter causado
perda.

Entretanto, apesar de ser considerado como perda, parte deste material foi utilizada na confeccio de
pecas especiais pré-moldadas em obra (verga, contra-verga etc). Utilizou-se para o transporte de ago na
obra o elevador de obra.

Existia projetos detalhado de armagio, onde o plano de corte era realizado através de software
especifico, onde inicialmente se cortavam as pecas de maiores dimensi es para em seguida cortar as
menores para um melhor aproveitamento do material.

Nio houve um acompanhamento da confer6encia de todo o aco recebido na obra, entretanto a
confiabilidade das quantidades levantadas em projeto é bastante razo&vel, pois quando comparada aos
dados obtidos junto ao calculista estrutural (Est&dio 3), verificou-se a existéncia de compatibilidade.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 090

Servico Armaduras —corte, montagem e colocagd o, aco, sem o Cddigo:

plano de corte, com conferéncia da quantidade recebida, 0507212000

sem ensaio para a verificacio do desbitolamento e
Material Aco, vergalhi es, barra CA 50, 10.0mm Cédigo:

07.01.02.04.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico -5 % 0,95 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relagio a nominal -

hdice de aproveitamento no corte das barras de aco -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

O valor de referéncia adotado para o cdculo dos indicadores de perda global foi realizado sobre o projeto
estrutural.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Para o cdculo dos indices de perdas, considerou-se que a execugio seguiu exatamente o especificado
em projeto no tocante &s bitolas, comprimentos e espagcamentos entre as mesmas.

Como o levantamento é realizado em metros lineares de barra, € necess&io realizar uma conversi 0
para transformar este em massa, para isto foi considerado o peso especificado em projeto, que pode vir
a nio corresponder ao peso de aco entregue em obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducio do desperdicio de materiais nos canteiros de obras

Observaci es - continuagi o

Nas bitolas menores os indices foram pequenos, coerente com o0 que ocorre quando é utilizado um
software capaz de racionalizar o corte (didmetro 5.0, 10.0, 12.5)

No didmetro 6.3 teve-se a ocorréncia de perda elevada apesar de se enquadrar no caso acima, sendo
ressaltado as modificach es de projeto em todas as bitolas apds o corte, as quais podem ter causado
perda.

Entretanto, apesar de ser considerado como perda, parte deste material foi utilizada na confeccio de
pecas especiais pré-moldadas em obra (verga, contra-verga etc). Utilizou-se para o transporte de ago na
obra o elevador de obra.

Existia projetos detalhado de armagio, onde o plano de corte era realizado através de software
especifico, onde inicialmente se cortavam as pecas de maiores dimensi es para em seguida cortar as
menores para um melhor aproveitamento do material.

Nio houve um acompanhamento da confer6encia de todo o aco recebido na obra, entretanto a
confiabilidade das quantidades levantadas em projeto é bastante razo&vel, pois quando comparada aos
dados obtidos junto ao calculista estrutural (Est&dio 3), verificou-se a existéncia de compatibilidade.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 090

Servico Armaduras —corte, montagem e colocagd o, aco, sem o Cddigo:

plano de corte, com conferéncia da quantidade recebida, 0507212000

sem ensaio para a verificacio do desbitolamento e
Material Aco, vergalhi es, barra CA 50, 12.5mm Cédigo:

07.01.02.05.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 2% 1,02 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relagio a nominal -

hdice de aproveitamento no corte das barras de aco -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

O valor de referéncia adotado para o cdculo dos indicadores de perda global foi realizado sobre o projeto
estrutural.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Para o cdculo dos indices de perdas, considerou-se que a execugio seguiu exatamente o especificado
em projeto no tocante &s bitolas, comprimentos e espagcamentos entre as mesmas.

Como o levantamento é realizado em metros lineares de barra, € necess&io realizar uma conversi 0
para transformar este em massa, para isto foi considerado o peso especificado em projeto, que pode vir
a nio corresponder ao peso de aco entregue em obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducio do desperdicio de materiais nos canteiros de obras

Observaci es - continuagi o

Nas bitolas menores os indices foram pequenos, coerente com o0 que ocorre quando é utilizado um
software capaz de racionalizar o corte (didmetro 5.0, 10.0, 12.5)

No didmetro 6.3 teve-se a ocorréncia de perda elevada apesar de se enquadrar no caso acima, sendo
ressaltado as modificach es de projeto em todas as bitolas apds o corte, as quais podem ter causado
perda.

Entretanto, apesar de ser considerado como perda, parte deste material foi utilizada na confeccio de
pecas especiais pré-moldadas em obra (verga, contra-verga etc). Utilizou-se para o transporte de ago na
obra o elevador de obra.

Existia projetos detalhado de armagio, onde o plano de corte era realizado através de software
especifico, onde inicialmente se cortavam as pecas de maiores dimensi es para em seguida cortar as
menores para um melhor aproveitamento do material.

Nio houve um acompanhamento da confer6encia de todo o aco recebido na obra, entretanto a
confiabilidade das quantidades levantadas em projeto é bastante razo&vel, pois quando comparada aos
dados obtidos junto ao calculista estrutural (Est&dio 3), verificou-se a existéncia de compatibilidade.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 090

Servico Armaduras —corte, montagem e colocagd o, aco, sem o Cddigo:

plano de corte, com conferéncia da quantidade recebida, 0507212000

sem ensaio para a verificacio do desbitolamento e
Material Aco, vergalhi es, barra CA 50, 16.0mm Cddigo:

07.01.02.06.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 10 % 1,10 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relagio a nominal -

hdice de aproveitamento no corte das barras de aco -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

O valor de referéncia adotado para o cdculo dos indicadores de perda global foi realizado sobre o projeto
estrutural.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Para o cdculo dos indices de perdas, considerou-se que a execugio seguiu exatamente o especificado
em projeto no tocante &s bitolas, comprimentos e espagcamentos entre as mesmas.

Como o levantamento é realizado em metros lineares de barra, € necess&io realizar uma conversi 0
para transformar este em massa, para isto foi considerado o peso especificado em projeto, que pode vir
a nio corresponder ao peso de aco entregue em obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducio do desperdicio de materiais nos canteiros de obras

Observaci es - continuagi o

Nas bitolas menores os indices foram pequenos, coerente com o0 que ocorre quando é utilizado um
software capaz de racionalizar o corte (didmetro 5.0, 10.0, 12.5)

No didmetro 6.3 teve-se a ocorréncia de perda elevada apesar de se enquadrar no caso acima, sendo
ressaltado as modificach es de projeto em todas as bitolas apds o corte, as quais podem ter causado
perda.

Entretanto, apesar de ser considerado como perda, parte deste material foi utilizada na confeccio de
pecas especiais pré-moldadas em obra (verga, contra-verga etc). Utilizou-se para o transporte de ago na
obra o elevador de obra.

Existia projetos detalhado de armagio, onde o plano de corte era realizado através de software
especifico, onde inicialmente se cortavam as pecas de maiores dimensi es para em seguida cortar as
menores para um melhor aproveitamento do material.

Nio houve um acompanhamento da confer6encia de todo o aco recebido na obra, entretanto a
confiabilidade das quantidades levantadas em projeto é bastante razo&vel, pois quando comparada aos
dados obtidos junto ao calculista estrutural (Est&dio 3), verificou-se a existéncia de compatibilidade.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 090

Servico Armaduras —corte, montagem e colocagd o, aco, sem o Cddigo:

plano de corte, com conferéncia da quantidade recebida, 0507212000

sem ensaio para a verificacio do desbitolamento e
Material Aco, vergalhi es, barra CA 50, 20.0mm Cédigo:

07.01.02.07.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 48 % 1,48 kglkg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relagio a nominal -

hdice de aproveitamento no corte das barras de aco -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

O valor de referéncia adotado para o cdculo dos indicadores de perda global foi realizado sobre o projeto
estrutural.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Para o cdculo dos indices de perdas, considerou-se que a execugio seguiu exatamente o especificado
em projeto no tocante &s bitolas, comprimentos e espagcamentos entre as mesmas.

Como o levantamento é realizado em metros lineares de barra, € necess&io realizar uma conversi 0
para transformar este em massa, para isto foi considerado o peso especificado em projeto, que pode vir
a nio corresponder ao peso de aco entregue em obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducio do desperdicio de materiais nos canteiros de obras

Observaci es - continuagi o

Nas bitolas menores os indices foram pequenos, coerente com o0 que ocorre quando é utilizado um
software capaz de racionalizar o corte (didmetro 5.0, 10.0, 12.5)

No didmetro 6.3 teve-se a ocorréncia de perda elevada apesar de se enquadrar no caso acima, sendo
ressaltado as modificach es de projeto em todas as bitolas apds o corte, as quais podem ter causado
perda.

Entretanto, apesar de ser considerado como perda, parte deste material foi utilizada na confeccio de
pecas especiais pré-moldadas em obra (verga, contra-verga etc). Utilizou-se para o transporte de ago na
obra o elevador de obra.

Existia projetos detalhado de armagio, onde o plano de corte era realizado através de software
especifico, onde inicialmente se cortavam as pecas de maiores dimensi es para em seguida cortar as
menores para um melhor aproveitamento do material.

Nio houve um acompanhamento da confer6encia de todo o aco recebido na obra, entretanto a
confiabilidade das quantidades levantadas em projeto é bastante razo&vel, pois quando comparada aos
dados obtidos junto ao calculista estrutural (Est&dio 3), verificou-se a existéncia de compatibilidade.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 090

Servico Armaduras —corte, montagem e colocagd o, aco, sem o Cddigo:

plano de corte, com conferéncia da quantidade recebida, 0507212000

sem ensaio para a verificacio do desbitolamento e
Material Aco, vergalhi es, barra CA 50, 22.0mm Cédigo:

07.01.02.08.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 27 % 1,27 kglkg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relagio a nominal -

hdice de aproveitamento no corte das barras de aco -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

O valor de referéncia adotado para o cdculo dos indicadores de perda global foi realizado sobre o projeto
estrutural.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Para o cdculo dos indices de perdas, considerou-se que a execugio seguiu exatamente o especificado
em projeto no tocante &s bitolas, comprimentos e espagcamentos entre as mesmas.

Como o levantamento é realizado em metros lineares de barra, € necess&io realizar uma conversi 0
para transformar este em massa, para isto foi considerado o peso especificado em projeto, que pode vir
a nio corresponder ao peso de aco entregue em obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducio do desperdicio de materiais nos canteiros de obras

Observaci es —continuacé o

Nas bitolas menores os indices foram pequenos, coerente com o0 que ocorre quando é utilizado um
software capaz de racionalizar o corte (didmetro 5.0, 10.0, 12.5)

No didmetro 6.3 teve-se a ocorréncia de perda elevada apesar de se enquadrar no caso acima, sendo
ressaltado as modificach es de projeto em todas as bitolas apds o corte, as quais podem ter causado
perda.

Entretanto, apesar de ser considerado como perda, parte deste material foi utilizada na confeccio de
pecas especiais pré-moldadas em obra (verga, contra-verga etc). Utilizou-se para o transporte de ago na
obra o elevador de obra.

Existia projetos detalhado de armagio, onde o plano de corte era realizado através de software
especifico, onde inicialmente se cortavam as pecas de maiores dimensi es para em seguida cortar as
menores para um melhor aproveitamento do material.

Nio houve um acompanhamento da confer6encia de todo o aco recebido na obra, entretanto a
confiabilidade das quantidades levantadas em projeto é bastante razo&vel, pois quando comparada aos
dados obtidos junto ao calculista estrutural (Est&dio 3), verificou-se a existéncia de compatibilidade.

Considera-se que a perda se deu devido & distorcgi es durante o preenchimento da série 4, a qual foi
preenchida pela empresa terceirizada.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 095

Servico Armaduras —corte, montagem e colocagd o, aco, sem o Cddigo:

plano de corte, com conferéncia da quantidade recebida, 0507212000

sem ensaio para a verificacio do desbitolamento e
Material Aco, vergalhi es, barra CA 60, 5.0mm Cddigo:

07.01.03.25.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 16 % 1,16 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relagio a nominal -

hdice de aproveitamento no corte das barras de aco -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

O valor de referéncia adotado para o cdculo dos indicadores de perda global foi realizado sobre o projeto
estrutural.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Para o cdculo dos indices de perdas, considerou-se que a execugio seguiu exatamente o especificado
em projeto no tocante &s bitolas, comprimentos e espagcamentos entre as mesmas.

Como o levantamento é realizado em metros lineares de barra, € necess&io realizar uma conversi 0
para transformar este em massa, para isto foi considerado o peso especificado em projeto, que pode vir
a nio corresponder ao peso de aco entregue em obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducio do desperdicio de materiais nos canteiros de obras

Observaci es —continuacé o

De acordo com quantitativos repassados, 0s maiores percentuais de perda ocorreram nas bitolas de

maior didmetro, pelo fato das sobras de cortes destas barras nio serem reaproveitadas. (didmetros
16.0, 20.0, 22.0).

Nas bitolas menores os indices foram pequenos, coerente com o0 que ocorre quando é utilizado um
software capaz de racionalizar o corte (didmetro 5.0, 10.0, 12.5)




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 095

Servico Armaduras —corte, montagem e colocagd o, aco, sem o Cddigo:

plano de corte, com conferéncia da quantidade recebida, 0507212000

sem ensaio para a verificacio do desbitolamento e
Material Aco, vergalhi es, barra CA 50, 6.3mm Cddigo:

07.01.02.02.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 0,40% 1,00 kg/kg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relagio a nominal -

hdice de aproveitamento no corte das barras de aco -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

O valor de referéncia adotado para o cdculo dos indicadores de perda global foi realizado sobre o projeto
estrutural.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Para o cdculo dos indices de perdas, considerou-se que a execugio seguiu exatamente o especificado
em projeto no tocante &s bitolas, comprimentos e espagcamentos entre as mesmas.

Como o levantamento é realizado em metros lineares de barra, € necess&io realizar uma conversi 0
para transformar este em massa, para isto foi considerado o peso especificado em projeto, que pode vir
a nio corresponder ao peso de aco entregue em obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducio do desperdicio de materiais nos canteiros de obras

Observaci es —continuacé o

De acordo com quantitativos repassados, 0s maiores percentuais de perda ocorreram nas bitolas de

maior didmetro, pelo fato das sobras de cortes destas barras nio serem reaproveitadas. (didmetros
16.0, 20.0, 22.0).

Nas bitolas menores os indices foram pequenos, coerente com o0 que ocorre quando é utilizado um
software capaz de racionalizar o corte (didmetro 5.0, 10.0, 12.5)




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 095

Servico Armaduras —corte, montagem e colocagd o, aco, sem o Cddigo:

plano de corte, com conferéncia da quantidade recebida, 0507212000

sem ensaio para a verificacio do desbitolamento e
Material Aco, vergalhi es, barra CA 50, 10.0mm Cédigo:

07.01.02.04.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 7% 1,07 kglkg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relagio a nominal -

hdice de aproveitamento no corte das barras de aco -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

O valor de referéncia adotado para o cdculo dos indicadores de perda global foi realizado sobre o projeto
estrutural.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Para o cdculo dos indices de perdas, considerou-se que a execugio seguiu exatamente o especificado
em projeto no tocante &s bitolas, comprimentos e espagcamentos entre as mesmas.

Como o levantamento é realizado em metros lineares de barra, € necess&io realizar uma conversi 0
para transformar este em massa, para isto foi considerado o peso especificado em projeto, que pode vir
a nio corresponder ao peso de aco entregue em obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducio do desperdicio de materiais nos canteiros de obras

Observaci es - continuagi o

De acordo com quantitativos repassados, 0s maiores percentuais de perda ocorreram nas bitolas de

maior didmetro, pelo fato das sobras de cortes destas barras nio serem reaproveitadas. (didmetros
16.0, 20.0, 22.0).

Nas bitolas menores os indices foram pequenos, coerente com o0 que ocorre quando é utilizado um
software capaz de racionalizar o corte (didmetro 5.0, 10.0, 12.5)




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 095

Servico Armaduras —corte, montagem e colocagd o, aco, sem o Cddigo:

plano de corte, com conferéncia da quantidade recebida, 0507212000

sem ensaio para a verificacio do desbitolamento e
Material Aco, vergalhi es, barra CA 50, 12.5mm Cédigo:

07.01.02.05.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 47,0 % 1,47 kglkg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relagio a nominal -

hdice de aproveitamento no corte das barras de aco -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

O valor de referéncia adotado para o cdculo dos indicadores de perda global foi realizado sobre o projeto
estrutural.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Para o cdculo dos indices de perdas, considerou-se que a execugio seguiu exatamente o especificado
em projeto no tocante &s bitolas, comprimentos e espagcamentos entre as mesmas.

Como o levantamento é realizado em metros lineares de barra, € necess&io realizar uma conversi 0
para transformar este em massa, para isto foi considerado o peso especificado em projeto, que pode vir
a nio corresponder ao peso de aco entregue em obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducio do desperdicio de materiais nos canteiros de obras

Observaci es —continuacé o

De acordo com quantitativos repassados, 0s maiores percentuais de perda ocorreram nas bitolas de

maior didmetro, pelo fato das sobras de cortes destas barras nio serem reaproveitadas. (didmetros
16.0, 20.0, 22.0).

Nas bitolas menores os indices foram pequenos, coerente com o0 que ocorre quando é utilizado um
software capaz de racionalizar o corte (didmetro 5.0, 10.0, 12.5)




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 095

Servico Armaduras —corte, montagem e colocagd o, aco, sem o Cddigo:

plano de corte, com conferéncia da quantidade recebida, 0507212000

sem ensaio para a verificacio do desbitolamento e
Material Aco, vergalhi es, barra CA 50, 16.0mm Cddigo:

07.01.02.06.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 23 % 1,23 kglkg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relagio a nominal -

hdice de aproveitamento no corte das barras de aco -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

O valor de referéncia adotado para o cdculo dos indicadores de perda global foi realizado sobre o projeto
estrutural.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Para o cdculo dos indices de perdas, considerou-se que a execugio seguiu exatamente o especificado
em projeto no tocante &s bitolas, comprimentos e espagcamentos entre as mesmas.

Como o levantamento é realizado em metros lineares de barra, € necess&io realizar uma conversi 0
para transformar este em massa, para isto foi considerado o peso especificado em projeto, que pode vir
a nio corresponder ao peso de aco entregue em obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducio do desperdicio de materiais nos canteiros de obras

Observaci es —continuacé o

De acordo com quantitativos repassados, 0s maiores percentuais de perda ocorreram nas bitolas de

maior didmetro, pelo fato das sobras de cortes destas barras nio serem reaproveitadas. (didmetros
16.0, 20.0, 22.0).

Nas bitolas menores os indices foram pequenos, coerente com o0 que ocorre quando é utilizado um
software capaz de racionalizar o corte (didmetro 5.0, 10.0, 12.5)




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducéo do desperdicio de materiais nos canteiros de obras™

Anélise dos Resultados BR 095

Servico Armaduras —corte, montagem e colocagd o, aco, sem o Cddigo:

plano de corte, com conferéncia da quantidade recebida, 0507212000

sem ensaio para a verificacio do desbitolamento e
Material Aco, vergalhi es, barra CA 50, 20.0mm Cédigo:

07.01.02.07.00

Indicador Global perdas/consumo Por servico 38 % 1,38 kgrkg
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida -
Parciais Diferenca percentual entre a massa linear real em relagio a nominal -

hdice de aproveitamento no corte das barras de aco -

Valores de referéncia adotados - Justificativa

O valor de referéncia adotado para o cdculo dos indicadores de perda global foi realizado sobre o projeto
estrutural.

Fluxograma do Processo

Recebimento D Estocagem |:> Corte/dobra |:> Montagem

Observaci es

Para o cdculo dos indices de perdas, considerou-se que a execugio seguiu exatamente o especificado
em projeto no tocante &s bitolas, comprimentos e espagcamentos entre as mesmas.

Como o levantamento é realizado em metros lineares de barra, € necess&io realizar uma conversi 0
para transformar este em massa, para isto foi considerado o peso especificado em projeto, que pode vir
a nio corresponder ao peso de aco entregue em obra.




Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducio do desperdicio de materiais nos canteiros de obras

Observaci es —continuacé o

De acordo com quantitativos repassados, 0s maiores percentuais de perda ocorreram nas bitolas de

maior didmetro, pelo fato das sobras de cortes destas barras nio serem reaproveitadas. (didmetros
16.0, 20.0, 22.0).

Nas bitolas menores os indices foram pequenos, coerente com o0 que ocorre quando é utilizado um
software capaz de racionalizar o corte (didmetro 5.0, 10.0, 12.5)




