Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducio do desperdicio de materiais nos canteiros de obra™

Anélise dos Resultados BR 002

Servico Revestimento interno —embogo ou massa Unica; argamassa | Cé digo:

parcial ou totalmente produzida fora do canteiro; com

conferéncia da quantidade recebida; outros AL 20100
Material Argamassa parcial ou totalmente produzida fora do Codigo:

canteiro, em sacos, qualimassa 11.01.02.07.00
Indicador Global perdas/consumo Por servigo 59 % 23,59 kg/m2
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida 00 %
Parciais Variaci o da massa média real sacos em relagio @ nominal .

Percentual de sacos rasgados no recebimento 00 %

Variaci o percentual da espessura real média do revestimento interno em 488 %

relagio ¢ de referéncia '
Valores de referéncia adotados —Justificativa
8mm de espessura, valor padréo.
Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Dosagem/Mistura |:> Aplicacao

Observaci es

A Empresa trabalha com um referencial teé rico de espessura de massa Unica arrojado (0,8 cm contra
1,5 cm a 2,0 cm das outras Construtoras participantes do Projeto). Devido ao fato da Construtora estar
em processo de desenvolvimento da tecnologia, que permite obter este referencial, naturalmente, o
indice de desperdicio tende a ser alto.

O indice de perda apresentado nio é especifico do servi¢o e sim geral.

O saco de Qualimassa é aberto no pavimento, onde existe um “tarrinho”’especifico para fazer a
mistura da argamassa com a &ua. Este carrinho é suficiente para atender vérias frentes de servico no
mesmo pavimento e, dependendo da situagi o, outros pavimentos também.
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Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducio do desperdicio de materiais nos canteiros de obra™

Anélise dos Resultados BR 003
Servigo Revestimento interno —embog_o ou massa Unica; argamassa Cddigo:
Material Argar_nassa parcial ou totalmente _produzida fora do | Cddigo:
e e o oo com adeio de BT | 1101010201
Indicador Global perdas/consumo Por servigo 122 % 19,8 kg/m=2
Indicadores | Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida 0%
Parciais Variaci o da massa média real sacos em relagio @ nominal -
Percentual de sacos rasgados no recebimento 0,17%
Variaci o percentual da espessura real média do revestimento interno em 63%
relacio 4 de referéncia

Valores de referéncia adotados - Justificativa

o= 5 MM e consumo, especificado(fabricante)= 8 kg/m=2para os apartamentos
o= 20 mm e consumo, especificado(fabricante)= 32 kg/m=para o hall de entrada no pavimento
€0 = 5,58 MM e consumo,,,” = 8,93 kg/m=

€rea = 9,08 mm “Médias ponderadas pelas &eas executadas

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Dosagem/Mistura |:> Aplicacao

Observagi es:

Mediu-se a espessura do revestimento em ao menos 33% das paredes executadas no periodo de
observacio. O valor apresentado acima corresponde i espessura média ponderada pelas &eas
executadas de apartamentos e hall de entrada. A &ea executada de apartamentos foi muito superior &
de hall.

Observou-se uma perda de 63% relativa i sobrespessura do revestimento em relaci o ao especificado
(5 mm para os apartamentos e 20 mm para o hall de entrada). Este indice alto de sobrespessura deve-
se ao valor baixo especificado. A espessura real média de 9,08 mm pode ser considerada pequena em
relacd 0 aos valores coletados em outras obras.
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Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducio do desperdicio de materiais nos canteiros de obra™

Observaci es —continuacé o

Em vista do consumo especificado pelo fabricante nio ter sido testado na obra, nio se p&ie avaliar o
restante da perda existente (121,69% - 63% = 58,69%), mas acredita-se que o consumo utilizado como
referéncia estasubestimado, sendo responsavel por grande parte do indice de perda, uma vez que a
execuci o do servico caracterizou-se por poucos manuseios do material (a argamassa era misturada no
préprio pavimento em misturadores especiais) € 0 material que caia durante a execucio era
reaproveitado.

Além disso, verificou-se que os dentes das vigas nio eram escondidos, ou seja O revestimento
contornava 0s cantos das vigas, 0 que contribuiu para a pequena espessura do revestimento (em
relagé o ao usual nas obras de edificagi es).

Também a base bastante regular contribuiu para a pequena espessura do revestimento, uma vez que a
alvenaria era de blocos de concreto produzidos pela pré pria empresa.
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Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducio do desperdicio de materiais nos canteiros de obra™

Anélise dos Resultados BR 069
Servigo Revestimento interno —embog_o ou massa Unica; argamassa Cddigo:
Material Argar_nassa parcial ou totalmente _produzida fora do | Cddigo:
e SEe o s e dcio S BT | 1101620201
Indicador Global perdas/consumo Por servigo 5% 329 kg/m=2
Indicadores | Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida 0%
Parciais Variaci o da massa média real sacos em relagio @ nominal -
Percentual de sacos rasgados no recebimento 1,22%
Variaci o percentual da espessura real média do revestimento interno em 7,50%
relacio 4 de referéncia

Valores de referéncia adotados - Justificativa

o= 20 mm e consumo = 312 kg/m= P indicado pela empresa com base no acompanhamento da execugio
de um andar, ou seja, jacom perdas embutidas

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Dosagem/Mistural |:> Aplicacao

Observaci es

O consumo especificado pela empresa nio foi testado na obra, impedindo a separagio da perda do
consumo real.

A medicio da espessura real média foi acompanhada em todos os apartamentos através da medicio
das taliscas em ao menos 33% das paredes. Verificou-se uma sobrespessura média de 1,5 mm em
relacid 0 ao especificado, correspondendo a 7,5% da perda total. Como esta parcela jaresulta maior que
a perda total, conclui-se que realmente o consumo ted rico estasuperestimado.

O fato da espessura da parede ser compatibilizada com a espessura das vigas leva a uma reducéo da
espessura média do revestimento. { importante ressaltar que a alvenaria da obra em estudo era de
blocos ceramicos, o que leva a uma irregularidade maior da superficie em relagio ao bloco de
concreto.
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Observaci es - continuagi o

Outro aspecto que explica a pequena perda medida é que a mistura da argamassa foi executada no
prd prio pavimento em misturadores especiais, diminuindo em muito 0 manuseio do material.

A perda devida aos sacos rasgados pode ser considerada muito pequena ja que o material era
recolhido e reaproveitado.

Considerando-se o comentado anteriormente, chega-se a uma perda nio explicada de -2,05 (5,45-7,5).
Este valor negativo seria um “fjanho’’em vez de perda, mas deve-se ao consumo ted rico adotado que,
na realidade jaapresenta perdas embutidas.

Como o material que caia durante a aplicaci o era reaproveitado, conclui-se que esta parcela da perda
foi pequena. Da mesma forma, nio havia sobras de argamassa produzida em excesso, ja que 0s
pedreiros eram alertados para que solicitassem apenas a quantidade de material que fossem utilizar até
o fim do expediente.
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Pesquisa FINEP “Alternativas para a reducio do desperdicio de materiais nos canteiros de obra™

Anélise dos Resultados BR 078

Servico Revestimento interno - emboco ou massa Unica, argamassa | Cé digo:

parcialmente ou totalmente produzida fora do canteiro,com 20111.1.00.00

conferéncia da quantidade recebida, bombeada o
Material Argamassa parcial ou totalmente produzida fora do Cadigo:

canteiro, entregue em silos, sem adi¢d o de aglomerante em 11.02.02.02.00

obra, para emboco ou massa Unica (revestimento. interno) e
Indicador Global perdas/consumo Por servigo 209 % 47,24 kg/m2
Indicadores Diferenca percentual entre a quantidade paga e a recebida 0%
Parciais Variaci o da espessura média do revestimento interno em relaci o ao projeto 160 %

Valores de referéncia adotados - Justificativa

Considerou-se a &ea liquida das faces a serem revestidas para a vari&vel QS (quantidade de servico). Quanto ao
consumo de material por unidade de servi¢o, adotou-se o seguinte: Espessura de referéncia: valor de referéncia
padrio, 0.01 m. Este valor foi multiplicado pela densidade da argamassa de revestimento (1531 kg/m3) obtendo-
se finalmente, 15.31 kg/m2. O valor da massa especifica da argamassa foi fornecido pelo fabricante da mesma.

Fluxograma do Processo

Recebimento |:> Estocagem |:> Processamento |:> Aplicacao

Observaci es

A argamassa era recebida em silos e bombeada até o andar de aplicacio da mesma, o que reduz a
possibilidade de ocorréncia de perda nas etapas de estocagem e transporte. A perda, considerando o
fluxograma do processo se concentrou na aplicacio do material, traduzida pela variagio da espessura
do revestimento e no entulho gerado.
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